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Sammanfattning 

I denna studie görs en jämförelse av prefabricerade våtrumsmoduler gentemot platsbyggda 
våtrum ur ett ekonomiskt-, tids- och kvalitetsperspektiv. Detta arbete görs i samarbete med 
Gunnar Prefab AB där en undersökning görs baserat på 300 fiktiva våtrum.  

Det huvudsakliga målet med detta arbete är att ta fram en kostnadskalkyl, en tidsplan och de 
kvalitetsmässiga aspekterna för metoderna. Detta i syftet om att ge en vägledning vid 
beslutfattande om produktionsmetod vid framställning av våtrum. Jämförelsen baseras på en 
egenframtagen mängdförteckning och våtrummen granskas under godtyckliga 
förutsättningar i nyproduktion. Undersökningen har begränsats till en leverantör och en 
planlösning.  

Först tas en teoretisk referensram fram som är grundförutsättningarna för arbetet. I denna 
del sker en genomgång för hur tillverkningen av ett våtrum går till för respektive metod och 
teorin bakom framställningen av en kostnadskalkyl. Slutligen redovisas det hur tidsplanen 
och hur de kvalitetsmässiga aspekterna tas fram. I nästa kapitel redovisas tillvägagångsättet 
för beräkning av de direkta- och gemensamma kostnaderna samt genomförandet av 
jämförelsen i tid och kvalité.  

Det visade sig vara svårt att göra en kostnadsjämförelse baserat på ett så pass stort projekt 
som 300 badrum då övrig litteratur i ämnet visade på olika siffror i kostnadsfrågan. I 
jämförelse vad gäller kvalitén granskades metodernas kvalité- och ledningssystemen samt 
för- och nackdelarna ur kvalitésynpunkt. Detta resulterade i att kvalitén för det 
prefabricerade modulerna var något högre då enheterna tillverkas i kontrollerade 
förhållanden. Den största skillnaden mellan dessa byggmetoder var byggtiden. För det 
prefabricerade våtrummet tog det 34 veckor att framställa och för det platsbyggda tog det 102 
veckor.  

Slutsatsen av arbetet är att det prefabricerade våtrummet produktionstekniskt blir det 
billigare alternativet endast om omfattning av projektet är tillräckligt stort, dock kan det vara 
ett bättre val ur ett kvalité- och tidsperspektiv. En rekommendation vid val av denna metod 
är att entreprenören behöver vara delaktig i ett tidigt skede för att minska byggtid och 
kostnad. Vid projekt med flera olika typbadrum rekommenderas att kombinera den 
prefabricerade metoden med den platsbyggda, då moduler inte går att implementera för 
exempelvis mindre WC. På grund av det höga trycket på marknaden kan det vara svårt att få 
tag på material och arbetskraft vilket kan leda till konsekvenser för slutresultatet. Vid 
pressade tids- och kostnadsförhållanden så kan prefabricerade moduler vara att föredra då 
de framställs i fabrik med en löpandebandprincip.  
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Abstract 

The premise of this thesis is a comparison study of which prefabricated bathroom modules 
are compared to on-site built bathrooms from an economic, time and quality standpoint. This 
work is done in collaboration with Gunnar Prefab AB where a survey is carried out based on 
300 fictitious bathrooms. 

The main objective of this work is to develop a cost estimate, a timeline and the quality 
aspects for each method. The purpose is to provide guidance when choosing what production 
method is the most optimal choice when producing bathrooms. The comparison is based on a 
self-made quantity list and the bathrooms are examined under arbitrary conditions in new 
production. The survey has also been limited to one contractor and one specific architectural 
plan.  

The thesis starts off with a theoretical reference framework which is considered as the 
foundation of this report. In this chapter, an explanation is carried out on how the production 
of a bathroom is constructed for each method and the theory behind the production of a cost 
estimate. Lastly, an explanation is given on how the timeline and the quality aspects are 
developed throughout the project. The following subheading presents the approach of 
calculating direct and common costs and the implementation of the comparison in time and 
quality.  

It proved difficulties to make a cost comparison based on a project as large as 300 bathrooms 
do to that literature in this subject showed different figures revolving the cost issue. The 
result of collected quotes and cost calculations gives a total of 17 533 544 kronor for the 
prefabricated bathroom modules and 18 290 691 kronor for the built on-site bathrooms. To 
compare the quality and its advantages, disadvantages and quality- and management systems 
were examined from a quality point of view. The results concluded that the quality of the 
prefabricated modules was slightly better due to the fact that they were manufactured under 
a controlled environment. The main difference between said construction methods was the 
construction time. For the prefabricated bathrooms it took 34 weeks to produce and for the 
built on-site bathroom it took 102 weeks.     

The conclusion of this thesis is that the prefabricated bathroom could be the cheaper option 
only if the project would be of a larger scale and could be a better choice from a time-saving 
perspective. One recommendation when selecting this method is that the contractor needs to 
be involved from an early stage in order to reduce construction time and lower the costs. For 
projects with several different type of bathrooms where they have different layouts, it is 
recommended to combine the prefabricated method with the built on-site, as modules can’t 
be implemented for plans with smaller WC.  

Due to the high pressure on the market, it can be difficult to obtain materials and labour, 
which can lead to consequences for the end result. In projects where time and cost is of 
essence, the prefabricated modules may be preferable when produced in a factory that runs 
by the assembly line principle.  
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Förord 

 
Detta examensarbete har skrivits under hösten 2019 och utgör det avslutade momentet på 
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arbete har gjorts i samarbete med Gunnar Prefab AB.   

Vi vill passa på att rikta vår tacksamhet till näringslivshandledaren Marie Bohm på Gunnar 
Prefab AB. Ett stort tack till vår klasskamrat Armin Shirvani för hans stöd och vägledning 
under rapporten. Sedan vill vi även passa på att tack vår handledare Annika Gram på KTH 
för den positiva inställningen, allt stöd och professionella handledning.  

Slutligen vill vi tacka alla som medverkat i intervjuerna och datainsamlingen för deras 
engagemang vilket har bidragit till att vi kunnat komma fram till en slutsats.  

Stockholm, januari 2020 
Slobodan Aleksic & Yamilla Enholm  
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Nomenklatur 

VVS - Ventilation, vatten och sanitet  
BBR - Boverkets Byggregler 
PBL - Plan och bygglagen 
BBV - Byggkeramikrådets branschregler för våtrum 
GVK - Golvbranschens Våtrumskontroll  
NR - Nybyggnadsregler 
BOA - Boarea 
BTA - Bruttoarea  
AMA - Allmän material- och arbetsbeskrivning  
ÄTA - Ändringar, tillägg och avgående 
SIS - Svenska institutet för standarder  
APD - Arbetsplatsdisposition 
PVC - Polyvinylklorid 
PEX - Tvärbundet polyeten 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



   
 

vii 
 

Innehållsförteckning 
1. Inledning ....................................................................................................................................... 1 

1.1 Bakgrund ................................................................................................................................. 1 

1.2 Syfte och frågeställning .......................................................................................................... 1 

1.2.1 Mål .................................................................................................................................... 1 

1.3 Avgränsningar........................................................................................................................ 2 

2. Metod ........................................................................................................................................... 3 

2.1 Kvalitativ Studie .................................................................................................................... 3 

2.2 Kvantitativ Studie ................................................................................................................. 3 

3. Teoretisk referensram................................................................................................................. 5 

3.1 Skadestatistik ......................................................................................................................... 5 

3.1.1 Tätskikt ............................................................................................................................ 5 

3.2 Regler ..................................................................................................................................... 6 

3.2.1 Myndighetsregler och lagar ........................................................................................... 6 

3.2.2 Branschregler ................................................................................................................. 6 

3.3 Planering och funktion av ett våtrum .................................................................................. 8 

3.4 Platsbyggt .............................................................................................................................. 9 

3.4.1 Platsbyggt våtrum ........................................................................................................... 9 

3.4.2 Fördelar med platsbyggt ............................................................................................... 11 

3.5 Prefabricering ....................................................................................................................... 12 

3.5.1 Öppet och slutet byggsystem ........................................................................................ 12 

3.5.2 Prefabricerade våtrum .................................................................................................. 13 

3.5.3 Fördelar med prefabricerade moduler ........................................................................ 15 

3.5.4 Nackdelar med prefabricerade moduler ...................................................................... 16 

3.6 Kostnader .............................................................................................................................18 

3.6.1 Direkta byggkostnader ..................................................................................................18 

3.6.2 Gemensamma kostnader .............................................................................................. 19 

3.6.3 Centraladministration ................................................................................................. 20 

3.6.4 Kostnadsjämförelse mellan olika alternativ ............................................................... 20 

3.7 Kvalitet .................................................................................................................................. 21 

3.7.1 Kvalitetsarbete i byggprocessen................................................................................... 22 

3.7.2 Programskedet.............................................................................................................. 22 

3.7.3 Projekteringsskedet ...................................................................................................... 22 

3.7.4 Produktionsskedet ....................................................................................................... 22 

3.8 Byggtid ................................................................................................................................. 22 

3.8.1 Tidsanalys ..................................................................................................................... 22 

3.8.2 Styrning ........................................................................................................................ 22 

3.9 Programvaror ...................................................................................................................... 23 

3.9.1 Bidcon............................................................................................................................ 23 

3.9.2 Revit .............................................................................................................................. 23 



   
 

viii 
 

4. Genomförande .......................................................................................................................... 25 

4.1 Mängdförteckning ............................................................................................................... 25 

4.1.1 Planlösning .................................................................................................................... 25 

4.2 Kostnadsjämförelse ............................................................................................................ 26 

4.2.1 Direkta kostnader ......................................................................................................... 26 

4.2.2 Gemensamma kostnader ............................................................................................. 27 

4.3 Bidcon .................................................................................................................................. 28 

4.3.1 Tillvägagångsätt ............................................................................................................ 28 

4.4 Kvalité .................................................................................................................................. 29 

4.5 Byggtid ................................................................................................................................. 29 

5. Resultat ....................................................................................................................................... 31 

5.1 Kostnader .............................................................................................................................. 31 

5.1.1 Kostnader prefabricerade våtrum ................................................................................. 31 

5.1.2 Kostnader platsbyggda våtrum .................................................................................... 32 

5.2 Kvalité .................................................................................................................................. 32 

5.2.1 Kvalitet- och ledningssystem ....................................................................................... 32 

5.2.2 För- och nackdelar i kvalitén ....................................................................................... 33 

5.3 Tid ........................................................................................................................................ 34 

5.3.1 Platsbyggt våtrum ......................................................................................................... 34 

5.3.2 Prefabricerat våtrum .................................................................................................... 35 

5.4 Sammanställt resultat ......................................................................................................... 35 

6. Analys ........................................................................................................................................ 37 

6.1 Kostnad ................................................................................................................................ 37 

6.2 Tid ........................................................................................................................................ 38 

6.3 Kvalité .................................................................................................................................. 39 

7. Slutsatser .................................................................................................................................... 41 

8. Rekommendationer .................................................................................................................. 43 

Referenser ......................................................................................................................................... 1 

Bilagor ...............................................................................................................................................a 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



   
 

1 
 

1. Inledning 
I detta kapitel ges en inledning på projektets bakgrund, frågeställning och målsättning som i 
slutet av denna rapport kommer att besvaras i resultatet samt analysen.  

 
1.1 Bakgrund   
I dagsläget befinner sig byggsektorn under ett högt tryck där kostnader ständigt pressas och 
behovet av lägenheter i storstäder ökar (Boverket: Bostadsmarknaden 2011–2012). För att 
möta marknadens krav på nyproducerade bostäder till lägre pris behöver byggprocessen 
standardiseras (Industriellt bostadsbyggande, 2008). En allt mer vanlig metod för att uppnå 
detta är genom att använda prefabricerat. Vid byggnation med prefabricerat framställs 
elementen i kontrollerade förhållanden som är oberoende av väder. Kvalitetssäkring blir 
högre då arbetsmomenten sker maskinellt och toleransnivåer vid fel granskas på 
millimeternivå (Lidelöw m.fl., 2015). Genom att bygga med prefabricerat kan man förutom 
kostnader även sänka spill, arbetstimmar och lagerhållning. 
 
Bakgrunden till denna studie är åt Gunnar Prefab AB i uppdrag om att påvisa skillnaden 
mellan prefabricerade våtrumsmoduler kontra platsbyggda våtrum ur ett ekonomiskt-, tids-, 
och kvalitetsperspektiv.  

Denna studie kommer jämföra de olika metoderna i en jämförelsestudie på fiktiva våtrum i 
nyproduktion. Jämförelsen kommer ske på så sätt att metodernas skillnader granskas för att 
utvärdera vilken metod som är fördelaktig i olika situationer (antal moduler, uttorkningstid 
för betongen, variationen av typvåtrum, etc.) vid våtrumsframställning. Jämförelsestudien 
kommer även att utreda vilka begränsningar som finns vad gäller utformning och 
typplanlösningar.  

 

1.2 Syfte och frågeställning 
Denna rapport går ut på att undersöka skillnaden mellan prefabricerade våtrumsmoduler och 
platsbyggda våtrum, i syfte om att ge en vägledning vid beslutfattande om vilken metod som 
är mest fördelaktig ur ett kvalité-, kostnad- och tidsperspektiv för framtida byggprojekt.  
 

RQ 1: Hur skiljer sig byggmetoderna åt vid nyproduktion av våtrum?  
 
RQ 2: Vilken metod kan vara fördelaktig ur ett kostnads-, tids- och kvalitéperspektiv?  

 
RQ 3: Kan önskemål och krav gällande utformning vara styrande vid val av byggmetod?  

 

1.2.1 Mål 
Delmål 1: Ta fram för- och nackdelar för prefabricerade våtrum samt för traditionellt 
platsbyggt våtrum.  
 
Delmål 2: Ställa de två parterna mot varandra och börja väga för- och nackdelar för att se vad 
som är mest fördelaktigt.   
 
Delmål 3: Analysera om det finns några begränsningar i utformningen vilket kan leda till att 
den ena metoden är att föredra. 
 
Målet är att granska ifall den prefabricerade modulen helt kan ersätta den platsbyggda 
våtrumstillverkningen eller om det endast har potential att bli ett komplement. Studien 
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kommer också att granska om prefabricerade moduler begränsas i utformning och vad som 
händer då olika typer av planlösningar används i projektet.  
 

1.3 Avgränsningar 
Denna rapport antar att samma förutsättningar råder och att de installationstekniska 
utförandena är godtyckliga för vardera metoden, således tas ingen hänsyn till komplikationer 
som vanligtvis kan uppstå vid våtrums uppbyggnad. Kostnaderna för kopplingen av VVS och 
elinstallationer till fastighetens huvudstammar kommer inte att beaktas vid 
kostnadsjämförelsen. Fokus kommer ligga på produktionen, vad gäller kvalité, tid och 
kostnad. På grund av miljöfrågans stora omfattning har denna rapport valt att inte avhandla 
detta perspektiv.  

Den praktiska undersökningen för kostnader av prefabricerade och platsbyggda våtrum 
begränsas till en leverantör, ett byggnadsprojekt och ett typvåtrum. Rapporten ska agera som 
en vägledning och ska kunna tillämpas för andra projekt med liknande eller andra 
förutsättningar. Byggtiden baseras på en effektiv tid och tar därför inte hänsyn till 
komplikationer och torktider för pågjutningar. 
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2. Metod 
I detta kapitel kommer en förklaring på tillvägagångsättet som tagits i bruk för att uppnå 
syftet på bästa möjliga sätt. En beskrivning på hur information har hittats och tolkats 
kommer även i detta kapitel.  

2.1 Kvalitativ Studie 
För att få en djupare förståelse kring vad ämnet handlar om så faller det sig naturligt att en 
kvalitativ studie görs. För att kunna komma fram till en slutsats måste först information om 
vartdera byggmetod studeras för att sedan kunna avgöra vilken metod som är den optimala. 
Detta sker med hjälp av litteraturstudier, relevanta artiklar från internet, tidigare 
forskningsstudier och intervjuer med personer som har kunskap inom ämnet. 

2.2 Kvantitativ Studie 
Den kvantitativa studien innefattar en jämförelsestudie där fiktiva våtrum tillverkas med två 
olika byggmetoder i nyproduktion. Byggmetoderna ställs mot varandra för att väga 
eventuella för- och nackdelar ur ett ekonomiskt-, tids-, och kvalitativt perspektiv. En 
mängdförteckning tas fram och används som underlag vid offertinfodran. Offerterna används 
sedan för att jämföra byggmetodernas kostnad och byggtid. Arbetskostnader för montage, 
transport och lagerhållning kommer beaktas samt eventuella extra arbeten som kan 
tillkomma för de prefabricerade våtrummen. Kvalitén jämförs genom en okulärbesiktning. 
Företagens kvalité- och ledningssystem kommer också att granskas samt för- och nackdelar 
för respektive byggmetod. Med hjälp av synpunkter från näringslivet, litteraturstudier och 
tidigare examensarbeten hoppas vi kunna besvara vår frågeställning. 
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3. Teoretisk referensram 

3.1 Skadestatistik 
I den senaste rapporten från vattenskadecentrum 2018 inrapporterades totalt 22 246 skador, 
varav 28 % inträffades i våtrumsutrymmen.  Av dessa 28% uppstår 22 % av skadorna på 
grund av läckage genom tätskikt i golv. Vid granskning av skadestatistiken mellan perioden 
2008–2018 har 55 875 skador inrapporterats. 30% av skadorna sker i våtrumsutrymmen och 
motsvarar 16 763 fall. Ett tydligt mönster visar att skador på grund av tätskikt i golv, främst 
mot golvbrunn är de ledande orsakerna. 19% av alla skador är på grund av felaktigt applicerat 
tätskikt, vilket är en stor omkostnad då hela våtrummet behöver rivas ut för att åtgärdas 
(Vattenskadecentrum, 2018).  

 

Figur 1– Inrapporterade skadeorsaker 2018 (Vattenskadecentrum, 2018). 

3.1.1 Tätskikt 
Tätskiktets uppgift är att agera som en fuktbarriär där underliggande material ska skyddas 
från fukt. Vid applicering av tätskikt under keramiska plattor finns det huvudsakligen tre 
olika typer av tätskikt: Tätskiktsfolie, plastmatta eller ett vätskebaserat tätskikt (GVK, 2016:1 
och BBV, 2014:1). 

• Plastmatta: Enligt GVK (2016:1) är det tillåtet som både tätskikt och ytskikt i våtzon 
1 och 2. Däremot är det inte tillåtet att plastmattan agerar som både tätskikt och 
ytskikt enligt BBV (2014:1). 
 

• Tätskiktsfolie: Med hjälp av vägglim eller vätskebaserat tätskikt monteras en 
heltäckande duk. Detta system är tillåtet att användas i våtzon 1 för kakel och alla 
godkända ytskikt (GVK, 2016:1 och BBV, 2014:1).  
 

• Vätskebaserat tätskikt/ tätskiktsmassa: Ett tätskikt i flytande form appliceras 
med hjälp av pensel eller roller.  
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Figur 2- Illustration av tätskikt under keramiska plattor (GVK, 2016:1). 

3.2 Regler 
För att förhindra skador och fel har branschorganisationen tillsammans med branschen tagit 
fram branschregler, standarder, förskrifter och råd. Som utgångspunkt för utformning av 
dessa har myndighetsföreskrifter och lagkrav legat till grund. Här nedan listas en enkel 
beskrivning på några av de relevanta regler och råd som gäller för våtrum.  

3.2.1 Myndighetsregler och lagar 
BBR och PBL består av allmänna minimikrav för hur en byggnad ska uppföras. 
Minimikraven står till grund för egenskaper hos byggnaden som rör: bostadsutformning för 
tillgängligheten hos handikappade, hälsa hos personer som vistas i byggnaden, allmänna 
miljökrav, bärförmåga, bullerskydd, energihushållning, vatten och avfallshantering med 
mera. Vid framställning av byggnader måste det därför byggas för att minst möta dessa krav 
(BBR, 2011). 

Enligt BBR (2011) ställs olika krav för byggnadsdelarna i byggnaden som utvecklats för att 
tillhandahålla information för vilken funktion dessa ska fylla. Däremot finns det inga regler 
inom BBR för hur dessa byggdelar ska framställas för att uppfylla kraven. Med andra ord 
finns det alltså inga regler för val av material eller för hur praktiska metoder ska tillämpas för 
att möta kraven som ställs. Tillvägagångssätten som krävs för att uppfylla kraven måste 
därför införskaffas på annat håll. 

3.2.2 Branschregler 
Branschorganisationer har utvecklats för att agera som en kunskapsbank inom olika delar av 
byggbranschen. Med hjälp av praktiska bygglösningar och branschregler kan minimikraven 
som ställs av myndigheter och byggreglerna mötas. Att vara ansluten till en 
branschorganisation är meriterande och en säkerhet för kunden då en person eller företag 
anses ha rätt kunskaper för att utföra specifika arbeten. Med andra ord är det en 
kvalitetsstämpel (BBV, 2014:1). 

När det kommer till byggnation av våtrum har branschregler utvecklats för att garantera 
våtrummens täthet och kvalité. Branschreglerna är inte obligatoriska utan agerar istället som 
en vägledning till hur byggnation av våtrum ska utföras för ett säkert resultat. När Svensk 
Byggnorm 1988 ersattes av funktionskrav i Boverkets nybyggnadsregler och av BBR 1994, 
saknades det branschregler för golv- och väggkonstruktioner i våtrum (BBV, 2014:1). 
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BBV - Byggkeramikrådets branschregler för våtrum  

För att arbeta enligt Byggkeramikrådets Branschregler för Våtrum - BBV måste företaget 
först utbildas av Byggkeramikrådet. Företag som har behörighet får tillgång till 
kvalitetsdokument utfärdat av Byggkeramikrådet. Detta dokument agerar som en 
egenkontroll som intygar att ditt våtrum är byggt utifrån en fackmässig princip. Företag som 
arbetar enligt BBV använder sig av godkända tätskiktssystem och i övrigt lämpligt material 
och konstruktion. (BBV, 2019) 

Funktion och applicering av tätskiktsystem på underlag som klinker, kakel eller mosaik som 
utgör ytskiktet på väggar och golv i våtrum gäller BBV. Om keramik monteras på färdigt 
tätskikt gäller inte reglerna. (BBV, 2019) 

GVK – Golvbranschen Våtrumskontroll 

GVK är en stiftelse bestående av företag och organisationer som arbetar i syfte om att 
förhindra vattenskador i svenska våtutrymmen. Via denna stiftelse utvecklar företag och 
organisationer tillsammans branschregler för tätskikt i våtrum. Syftet med denna stiftelse är 
att gemensamt minska vattenskador i svenska våtutrymmen, då tidigare bristfälligt utförda 
tätskikt medfört stora omkostnader kring skadorna som uppstått under årens gång. (GVK, 
2017: a) 

Med hjälp av den kunskap som verksamheten GVK besitter på gällande arbeten av 
golvbeläggningar och väggbeklädnader kring våtrum, har verksamheten nu skapat och 
samordnat vägledande instruktioner på hur ett tätt våtrum ska utföras. (GVK, 2017: b) 

Säker Vatten 

Säker Vatten är ett regelverk framtaget av branschens aktörer i syfte att minska risken för 
vattenskador, förgiftningar, brännskador och legionellaspridning. Målet med Säker Vatten är 
att öka säkerheten och bidra till en ökad trygghet för brukarna. Detta åstadkoms genom 
regler som ställer krav på produkter och installatörer. För att få en säker och trygg VVS-
installation ingår auktorisation av VVS-företaget och utbildning av VVS-montör, arbetsledare 
med flera i systemet (Säker Vatten Branschregler, 2016:1).  

Våtzoner 

Vid klassificering av våtzoner i ett badrum är direktkontakt av vatten den avgörande faktorn. 
Våtzon 1 är de ytorna i våtutrymmet som belastas med vatten. Hit hör hela golvet, väggarna 
kring duschplatsen och väggarna en meter utanför duschplatsen. Placeras duschen på en 
yttervägg hamnar hela den väggen i våtzon 1.  Våtzon 2 innefattar resterande väggar som inte 
är i våtzon 1 (GVK, 2017).  

Med hjälp av olika branschregler och krav finns anvisningar på hur ett fuktsäkert arbete 
utförs i de olika zonerna. Då våtzon 1 är ett mer utsatt område så är det ett högre krav på 
tätskiktet och val av underliggande material, än för våtzon 2 (GVK, 2016:1).   

 

• Våtzon 1: Våtrumsskivor skall användas som underlag för tätskikt och plattsättning. 
För att skivan ska klassas som en våtrumsskiva ska den inte förlora sin stabilitet efter 
nedfuktning och vara motståndskraftig mot mikrobiell tillväxt. Om skivan används 
som underlag ska tätskiktsfolie appliceras (GVK, 2016:1). 
 
Om det rör sig om en massiv stomkonstruktion av väggar eller golv kan tätskiktsfolie 
eller andra godkända system appliceras (GVK, 2016:1). 
 

• Våtzon 2: I denna zon är det tillåtet att använda kartongklädda gipsskivor som 
underlag för tätskikt. Det råder inga krav på vad för typ av tätskikt som appliceras i 
detta område, utan valfritt godkänt tätningssystem får väljas (GVK, 2016:1).  
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Figur 3- En zonindelning i våtrum med duschplats som angränsar till innervägg (GVK, 2016:1).  

 

3.3 Planering och funktion av ett våtrum  
Utformningen av våtrummen och dess funktion utgör en grund för att åstadkomma ett 
välfungerande våtrum. Beroende på byggnadens sammansättning och storlek kan de 
individuella behoven eller önskemålen komma att variera. Det är därav viktigt att planera 
ombyggbara och framtidssäkra våtrum för att de ska bli lönsamt på sikt (Follin, m.fl.,1994).  

Under 40-talet infördes God Bostad som är en hygienstandard som används i dagens 
produktion. En förändring av denna standard gjordes i slutet på 70-talet med det generella 
kravet på en viss grad av handikapptillgänglighet. I NR, som kan användas till och med 1994 
anges att lägenheter som är på 3 ½ ROK eller större, skall utrustas med två hygienrum med 
minimiutrustning enligt Follin, m.fl. (1994). Byggnader med flerplanslägenheter som har 
sovrum på varje plan skall utrustas med åtminstone ett våtrum med ingående wc-stol och 
tvättställ. I BBR som ersatt NR har alla detaljregler utmönstrats och kvar finns endast 
funktionsmått beträffande tillgänglighet. I övrigt hänvisas till två standarder som är 
“Byggnadsutformning-Bostäder-Inredningsmått” SS 91 42 21 och “Byggnadsutformning-
Bostäder-Funktionsplanering” SS 91 42 22 Follin, m.fl. (1994).  

Ett bostadspolitiskt mål i Sverige är att såväl äldre, handikappade och långvarigt sjuka 
människor ska ges förutsättningar att bo kvar i vanliga bostäder. Bostäder behöver därav 
byggas och anpassas för att bli tillgängliga. Våtrummen behöver byggas med en större 
svängradie för att möjliggöra lätt åtkomst och behöver ett öppningsmått på minst 900 mm, 
med en tröskel ≤ 25mm för att kunna passera med rullstol enligt Follin, m.fl. (1994). Golven i 
våtrum ska ha samma nivå som övriga golvytor i lägenheten. I våtrummen skall golvet byggas 
med en jämn lutning för att vattnet lätt ska kunna rinna av vid duschning. Väggar ska 
anpassas på så sätt att det möjliggör för montage av armstöd vid wc-stol eller badkar om så 
krävs. Från golvet upp till 1,5 m över golv bör därav konstruktionen vara av en sådan typ där 
infästningar är möjligt (Follin, m.fl.,1994).  
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3.4 Platsbyggt 

3.4.1 Platsbyggt våtrum 
Nedan följer tillvägagångsättet för att bygga ett platsbyggt våtrum som motsvarar 
branschstandarderna och branschreglerna.  

 

Figur 4- WBS för platsbyggt våtrum (Volden, H., 2007) 
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Golv 

Innan betongen gjuts läggs golvvärme och ett fall byggs upp på betongbjälklaget i olika 
intervaller. Mot golvbrunnen ska fallet byggas upp med ett intervall på 1:50-1:100, övriga 
golvytor byggs upp med ett intervall på 1:100–1:200 (GVK,2017: b). Det rekommenderas att 
fastställa golvbrunnens placering tidigt i byggprocessen för att kontrollera att det uppbyggda 
fallet i golvet leder bort vattnet mot brunnen. Golvbrunnen måste vara fixerad så rörelse inte 
uppstår mellan: avlopp, tätskikt, underlag och golvbeläggning. Brunnen får inte monteras 
med någon lutning och ska vara utförd enligt anvisningar från golvbrunnstillverkaren (GVK, 
2016:1). Därefter ska betongytan bräddrivas och sprickor samt ojämnheter ska spacklas över. 
Efter att betongen har uttorkats sätts en fuktspärr på bjälklaget som sedan bekläds med ett 
ytskikt. (GVK, 2016:1). 

Enligt (GVK, 2016:1) ska all avloppsgenomföring utföras genom golvet. Rör för inkommande 
vatten sker genom tak och vägg. För att uppnå en tät anslutning mot tätskiktet ska all 
genomföring inom våtrummet förseglas.  

 

Figur 5- Fixering av golvbrunn innan gjutningen (GVK, 2016:1) 

Väggar 

Med hjälp av stål- eller träreglar monteras väggarna upp för att bilda ett rum. 
Betongstommen går även att utnyttja till att agera som väggar till våtrummet. Väggarna 
byggs upp av reglar och isoleras med mineralull. Därefter skruvas ett lager med plywood, 
OSB-skivor eller gips upp in och utvändigt. Insidan av våtrummets väggar appliceras med en 
fuktspärr med hänsyn till vilken zon väggarna befinner sig i. När tätskiktet har applicerats 
ska slutligen ytskiktet monteras med en cementpasta och sedan fogas. (BBV, 2014:1).  

Tak 

Då inga krav ställs på tätskiktet i tak kan vattentätfärg direkt målas på betongtaket och bör 
uppfylla lägsta krav på vattenavvisning (Follin, m.fl.,1994). En alternativ monteringsmetod är 
att montera stålskenor med isolering och ett lager gips för att enklare kunna dra 
elinstallationer. 
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Installationer 

El-installationer sker genom kabel-dragning som vanligtvis isoleras med PVC eller PEX-
isolering, som beläggs i tak, väggar och golv. Kablarna dras och kopplas in till vägguttag, 
belysning, strömbrytare och golvvärme.  

Vid rördragning till våtrummet bör stamledningarna placeras med hänsyn till hål och 
genomföringar i väggar och golv. För att förhindra läckage bör därav stamledningarna 
placeras i ytor som inte utsätts för direkt vattenspolning. Efter placering av stamledningar 
kan tvättställ, toalett och övriga sanitetsinredningar kopplas på till huvudstammen enligt 
tillverkarens monteringsanvisningar (Follin, m.fl., 1994). Rören är av PVC men kan även 
tillverkas i metall. 

Luften transporteras bort via dörren genom en överluftsöppning som är placerad vid 
tröskeln. Överluftsöppningen kan även förekomma i överkant på dörren och rekommenderat 
mått är 75cm2. Förutom detta placeras även ett frånluftsdon i tak eller vägg (Follin, m.fl., 
1994). 

Inredning och komplettering 

Övriga inredningar monteras i våtrummet med hänsyn till att inte skada tätskiktet. Vanlig 
metod för detta är genom att limma handdukshängare och krokar för att slippa 
genomföringar. En slutbesiktning görs för det färdiga våtrummet och eventuella fel noteras 
för att åtgärdas. 
 

3.4.2 Fördelar med platsbyggt 
 
Utformning 
Den platsbyggda metoden har inga tekniska begränsningar vilket innebär att våtrummen går 
att få i olika utföranden. Förutom detta kan även bostadsinnehavarens önskemål och krav 
anpassas för varje våtrum, då arbetet utförs på plats. En annan fördel med att använda 
platsbyggt är att om komplikationer uppstår kan det snabbt åtgärdas och reservdelar brukar 
finnas lagrade inom området (Lars-Erik Pettersson, HSB).  
 
 

3.4.3 Nackdelar med platsbyggt  
 
Produktion 

Vid platsbyggt är det många yrkesgrupper som ska samspela på en liten yta vilket leder till att 
fel lätt kan uppstå på grund av bristande kommunikation. Då produktionen pågår under en 
längre tid krävs det en noggrann planering av byggtiden. Antalet steg vid tillverkning av ett 
våtrum är betydligt fler gentemot det prefabricerade modulerna vilket resulterar i att en 
större arbetsledning behövs för att hålla en god samordning (Part AB, 2019). Komplikationer 
på grund av fall och tätskikt är större vid platsbyggnation då mänskliga faktorn har en 
betydande roll vilket enligt vattenskadecentrum (2018) är ett återkommande problem. Enligt 
GVK (2017) uppstår ¾ delar av alla skador vid duschutrymmen på golv.   

Material 
Det är många inköp från olika företag som behövs göras för att färdigställa våtrummet. 
Jämförelser av införskaffade offerter görs för samtliga material vilket resulterar i att 
materialupphandlingen är väldigt tidskrävande (Part AB, 2019). Enligt Prolog (2018) lägger 
en arbetare i snitt ner 10,7 timmar per arbetsvecka på att hantera material och hälften av alla 
arbetsolyckor uppstår i relation till materialhanteringen. Genom att ha en lagerhållning på 
bygget är risken för svinn, skador och åldrande större. Riskkostnaderna ökar med hänsyn till 
lagstorleken (Prolog, 2018). 
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Garantier 
På grund av att många aktörer är involverade vid framställning av ett våtrum kan 
ansvarsgränserna vara otydliga mellan yrkesgrupperna. Det är även flera avtalspartners som 
är delaktiga i ett projekt och detta kan orsaka osäkerheter om vem som är ansvarig för vad 
(Part AB 2019).  
 

3.5 Prefabricering  
Under 1900-talet har framställningen av bostäder utvecklas från att vara handbetonat till att 
bli mekaniserat och har lett till en ökning av prefabricerade byggelement (Andersson m.fl., 
2004). Idag används förtillverkade stomsystem, planelement, pelare och balkar i 
flerbostadshus. Prefabricering betyder enligt Adler, P (2005) industriellt förtillverkade 
produkter och kan tolkas som byggdelar som produceras på ett ställe och monteras på ett 
annat. För större volymelement och moduler är grundförutsättningen att de ska kunna 
fraktas som en hel enhet eller som delar som sedan sätts samman på byggarbetsplatsen.  

Enligt Plan- och byggtermer (1994) kan volymelement definieras som 
“byggelement med huvudsaklig utsträckning i tre dimensioner och bestående 
av bjälklagsdel(ar) och två eller flera väggdelar som tillsammans omsluter ett 
utrymme”. 

 

3.5.1 Öppet och slutet byggsystem  

Det öppna byggsystemet innebär att delar kan sättas samman. Vilket möjliggör att det kan 
finnas ett flertal tillverkare att välja bland med en öppen marknad för val av metod och 
montagedirektiv. Öppna byggsystem ska byggas utifrån måttstandarden SS-EN-8560 
(Lidelöw m.fl., 2015). 

Det slutna byggsystemet får alla delar levererade av en leverantör med givna manualer och 
bruksanvisningar. Våtrumsmoduler och volymelement är näst intill omöjliga att få som ett 
öppet byggsystem och framställs därav i ett slutet byggsystem (Lidelöw m.fl., 2015).  Enligt 
Lidelöw m.fl. (2015) har det slutna byggsystemet följande fördelar: 

 

Figur 6- Fördelar med det slutna byggsystemet Lidelöw, m.fl. (2015) 
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Det slutna byggsystemet kräver ett längre samarbete med leverantören och en acceptans av 
beställaren. 

3.5.2 Prefabricerade våtrum 
Badrumsmoduler används mest i hotell, sjukhus och bostäder enligt Racks AB (2017). 
Modulerna tillverkas som ett komplett badrum och inkluderar golv, väggar, tak samt 
installationer och inredning. Genom en lyftkran lyfts modulerna på plats i en ursparning som 
gjorts i bjälklaget och ansluts sedan till byggnadens huvudstammar.  

 

Figur 7- WBS för prefabricerade våtutrymmen (Volden, H., 2007) 

                    

Golv 
Golvets uppbyggnad består av en självbärande stomme med sammansvetsade 
fyrkantsprofiler. Profilerna består vanligtvis av kallvalsade kvadratiska rör av dimensionen 
100mm x 40mm, KKR100x 40, som är rostskyddsbehandlade med rostskyddsfärg (Göltl,P., 
2001). Sedan svetsas profilen till armeringsnätet och ramen placeras med den färdiga sida 
nedåt i en gjutform. Ett vattentätt betongskikt, K60 på 30mm till 50mm gjuts med ett golvfall 
enligt normer och standarder. Efter att betongen härdats skall först ett lager med primer och 
därefter ett lager med membrantätning appliceras innan det beses med tätskikt och lämpligt 
ytskikt. Golvytskiktet kan bestå av kakel eller klinkerplattor som fixeras med ett 
cementbaserat lim. Slutligen fogas plattorna innan de poleras (Göltl, P., 2001). 

Väggar 

Väggarna är uppbyggda av 1mm sammannitade plåtkassetter som är av aluminiumförzinkad 
stålplåt och bredden varierar mellan 100mm och 600mm. En 9mm gipsskiva limmas på 
plåtkassetternas utsida för att uppnå önskad styvhet samt brand- och ljudklass. För att 
sammanfoga plåtkassetterna görs en stuknitning på ett magnetbord tills väggarna uppnår 
önskad storlek. För att säkra fuktskyddet på utsatta områden som duschhörnor samt 
badkarsväggar, behöver väggarna primas och sedan appliceras ett lager membrantätning. 
Därefter plattsätts väggarna liggandes i en portalrobot och fogbruket appliceras manuellt, 
dock sker tvättning och polering maskinellt (Göltl, P., 2001). Därefter monteras väggarna till 
golvet med hjälp av en travers.  
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Tak 

Taket är uppbyggt av 1mm sammansvetsade plåtkassetter av vitfolierad stålplåt som är 
belagd med ett skikt av akryl. Plåtkassetterna nitas samman och hål för belysningsarmaturer 
samt ventilation tas. För att undvika vattenskador och eventuella läckage placeras 
kopplingsboxen i taket ovanför golvbrunnen (Göltl, P., 2001). Taket monteras med väggarna 
och fogas samman med ett antimögelbehandlat sanitetssilikon.  

Installationer 

Med installationer ingår teknisk utrustning som hanterar luftflöden, tapp- och spillvatten, el 
samt uppvärmning. Våtrumsmodulen kan utrustas med vattenburen golvvärme som sedan 
ansluts till fastighetens centrala uppvärmningssystem. Vattnet cirkulerar i ingjutna 
rörslingor som värmer upp golvytan. Värmerören monteras på armeringsmattan före 
gjutning med hjälp av buntband. Golvvärmesystem går även att få eldrivet om så önskas 
(Göltl, P., 2001). 

Tappvattnet distribueras med ett så kallat “rör i rör-system” som innebär att 
vattenledanderöret förläggs i ett skyddsrör. Med hjälp av detta system kan läckage upptäckas 
utan större skador och bytas ut. Spillvatten avleds från våtrummet via plastledningar genom 
golvbrunn och transporteras genom det kommunala avloppsnätet till reningsanläggningen. 
Vid framställning av våtrumsmoduler strävas det efter att ha så få anslutningspunkter som 
möjligt till fastighetens spillvattennät. Det går sällan att få färre än 2 anslutningspunkter då 
modulerna utrustas med sanitetsporslin, utrustning och dusch. Spillvattenutloppet från ett 
tvättställ och utloppsledningen från en tvättmaskin kopplas samman och leds till utloppet för 
vattenklosetten som är en av två anslutningspunkter. Den andra anslutningspunkter har sitt 
utlopp via golvbrunnen (Göltl, P., 2001). 

Frånluftsdonen monteras i vägg och tak med färdiga anslutningspunkter på 
våtrumsmodulens utsida (Göltl, P., 2001). 

Elinstallationen kommer komplett och all kabeldragning sker i plastslangar som monteras i 
utsidavägg och tak, med andra ord utanför själva våtutrymmet. Installationerna ström 
försörjs via en kopplingspunkt som kopplas samman med ett centralt kopplingsskåp (Göltl, 
P., 2001). 

Inredning och komplettering 

Innan varan är färdig för leverans till byggarbetsplatsen ska diverse inredningar monteras 
som väggskåp tvättställskåp, toalettpappershållare och handdukskrokar (Göltl, P., 2001). När 
inredningen är klar emballeras modulen och förbereds för leverans. Vanligtvis sker 
leveransen med “just in time” i olika etapper utifrån förbestämda leveranstider. 

Montering 

Vid montering av prefabricerade våtrum måste först höjdskillnader mellan omkringliggande 
golv och våtutrymmets golv lösas. Det finns två alternativ för att ta sig an detta. Det första är 
genom att bygga på omkringliggande golv med reglar och det andra är genom att göra en 
ursparning för våtrumsmodulen i bjälklaget. Tillvägagångsättet för ursparning är att en form 
skapas och placeras på önskad nivå där våtutrymmet skall stå, innan bjälklaget gjuts.  
Bjälklaget gjuts och formen rivs bort vilket sedan är ursparningen där våtrummet ska 
monteras (Volden, H., 2007).  

När det väl är dags att placera det prefabricerade våtrummet så levereras det till den specifikt 
angivna tidpunkten, vilket betyder att ingen lagerhållning krävs. Vid leverans lyfts modulerna 
från lastbilen till bjälklaget, där de skall stå med hjälp av en kran. Modulen går att få 
brandsäker men detta är inget krav då den placeras med en “rum-i-rum" princip. Med andra 
ord placeras våtrummet i lägenheten, där lägenheten är en brandcell (Volden, H., 2007). 
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När de placerats måste de justeras för att helt ligga i våg. Detta görs med hjälp av en 
plastschims i varje hörn. En matta i neoprengummi läggs även i varje hörn för ljuddämpning. 
Med hjälp av en väderresistent presenning täcks modulen tills ovanliggande bjälklag är tätt. 
När detta moment är slutfört så kan resterande arbete med modulen utföras. Det kvarstående 
arbete som behövs göras är att beklä och isolera utvändiga väggar som är riktade in mot 
rummen. Då ursparning har gjort lite större än våtrumsmodulen måste det också göras en 
komplettering av denna. Slutligen så ska el, vs och ventilation kopplas till fastigheten och 
dörren monteras (Volden, H., 2007).  

 

 

 

Figur 8- Modulbadrum från Part Construction AB. (2017) 

                    

 

3.5.3 Fördelar med prefabricerade moduler   
 

Kostnad 

Genom att använda prefabricerade moduler så förväntas produktivitet ökas på 
byggarbetsplatsen som i sin tur förkortar byggtiderna. Resultatet av detta leder till minskad 
arbetskraft och omkostnader för byggprojekten (Svensk Betong, u.å.).  

Logistik och byggtid  

Prefabricering möjliggör en effektiv produktion då det mesta görs i fabrik. Detta leder till en 
tidsbesparing med färre resurser då behov av skydd för utrustning, medarbetare och 
allmänhet inte krävs på samma sätt som vid platsbyggnation (Andersson och Enochsson, 
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2016). Fenomenet “ödslande av tid” är ett begrepp som Andersson och Enochsson. (2016) 
anser vara vanligt på en byggarbetsplats. Anledningen till detta är att det läggs ner mycket tid 
på materialhantering, material flyttas runt och hämtas vilket är väldigt tidskrävande.  

En annan anledning kan vara den bristande logistiken av arbetsmoment som leder till 
förseningar i produktionen och fördröjningar i tidsplanen. Att producera delar i en 
kontrollerad och skyddad miljö ger möjligheten att minska detta fenomen. Eftersom 
modulerna levereras “just in time” (Jan Leastander, PART AB) innebär det att lagringen av 
material på byggplatsen minskar enligt Fernström, G, m.fl. (1998).  

Kvalité 

Enligt Andersson och Enochsson (2016) finns det många fördelar med att använda 
prefabricerat. En fördel är kvalitetskontrollerna som görs i varje skede, från 
tillverkningsprocessen till sammansättningen på byggarbetsplatsen. Detta leder till en hög 
precision och noggrannhet på slutprodukten. Vid tillverkning av prefabricering är det viktigt 
att hålla sig inom angivna toleransnivåer, som anges på millimeternivå och/eller +/- nivåer. 
Variation i toleransnivåerna kan tyda på en icke stabil tillverkningsprocess (Lidelöw m.fl., 
2015).  

Fukt 

Den största delen av alla skador som uppkommer på en byggnad orsakas av fukt och sker till 
största del under byggskedet. Fuktbelastning på byggnader kommer enligt Hus & Hälsa nr 2, 
fukt (2000) från ute- och inneluft, nederbörd, mark och överskottsfukt från byggtiden s.k. 
byggfukt. Fuktbelastning på byggnadsdelar kan leda till att material bryts ner och skapar en 
dålig innemiljö, vilket är en viktig anledning till att material skyddas. Vid platsbyggnation 
utsätts byggnader mest för nederbörd och risken för skadat material ökar om inte ordentlig 
täckning gjorts. Vid användning av prefabricering sker produktionen av modulerna i en miljö 
som är oberoende av väder vilket ger en stabil och hög kvalitetsnivå och minskar risken för 
fuktskador (Part Construction AB, 2017). 

3.5.4 Nackdelar med prefabricerade moduler 
 

Tekniska begränsningar 

Nackdelen med de färdigproducerade badrumsmodulerna är att det finns tekniska 
begränsningar. En av begränsningarna är modulens tillgängliga konstruktionsmått, de 
tillgängliga modulmåtten lyder enligt det figur 8, sida 14, presenterar.  Måtten för modulens 
bredd ligger i intervallet 1500mm och 2400mm, en längd om minst 1200mm och max 
4150mm och slutligen en minimum takhöjd på 2000mm och en max höjd om 2300mm. 
Detta innebär att modulerna begränsas i utformning och förhindrar olika typer av 
planlösningar. För mindre utrymmen med wc och tvättställ (figur 9) kan detta bli 
problematiskt då större treor samt allmänna utrymmen behöver en extra WC.  

Den andra begräsningen är transport av modulen. Vid transport av modulerna på allmänna 
vägar krävs poliseskort om bredden på modulen överstiger 4,15 m.   
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Figur 9 - Exempel på våtrum enligt svenska institutet för standarder (2006) 
 

 

Målet är därav att komma in i ett tidigt skede, helst innan bygglovet är beslutat för att 
minimera komplikationer (Lidelöw m.fl., 2015). Modulerna upphandlas vanligtvis vid en 
totalentreprenad men även vid generalentreprenad. Vid upphandling av en 
generalentreprenad gäller offentlig upphandling vilket oftast betyder att projekten behöver 
projekteras om för att kunna nyttja modulerna. Med hänsyn till den stora konkurrensen 
bland våtrumsentreprenörer blir detta en stor nackdel för modultillverkarna (Lidelöw m.fl., 
2015). En annan nackdel är att prefabricerat byggande tar jobb från byggarbetare till förmån 
för industriarbetare (Emelie Mannheimer, 2006). Detta innebär att behovet av arbetare 
minskas då byggutvecklingen blir alltmer automatiserat.  

BOA 

Enligt Robert Otternäs eftermarknadschefen på HSB upplevs ett återkommande problem 
med användningen av prefabricerade våtrumsmoduler, vilket är dess minskade BOA i 
proportion till BTA. Anledningen till det är att installationerna för modulen kräver ett större 
utrymme än vad ett traditionellt badrum kräver samt att tak och väggar inte har en bärande 
funktion för huskroppen. Detta ger i sin tur ett lågt yteffektivitetstal, BOA/BTA, och är en 
mycket viktig parameter för beställaren då varje m2 räknas. Detta skapar i sin tur stor press 
på arkitekterna som måste få in största möjliga bostadsyta inom den givna bruttoaren (SBUF, 
2019). 

Transporter  

Vid transport av modulerna kan även kvalitén beaktas.  Att utsätta en färdig konstruktion för 
påfrestningar som transport och lyft, ställer höga krav på produkten. Hög kvalité och 
mobilitet är inte två direkt samstämmiga termer (Göltl, P, 2001) och är något 
modulleverantörer kan förbättra. Exempel på skada som kan uppstå vid lastförskjutningar är 
materialspänningar vilket kan leda till att delar senare lossnar på grund av rörelse. Samma 
problem kan även inträffa vid vibrationsskador (Göltl, P, 2001). Eftersom skadorna uppstår 
vid ett senare tillfälle än när själva skadorna inträffa, är det väldigt svåra att upptäcka vid 
mottagarkontroll. Den bristande kvalitén ligger inte i själva produkten utan hanteringen av 
produkten vid transport, loss och lyft. 
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3.6 Kostnader 
Kostnader består av direkta och gemensamma kostnader som sedan sammanställs till en 
totalkostnad vilket är den slutliga summan för att färdigställa och bygga ett projekt. 

 

Figur 10 - Strukturplan över anbudsskede (Nordström och Revai, 2002) 

 

3.6.1 Direkta byggkostnader 
Direkta kostnader är en kostnad som är direkt applicerbar på en produkt. För ett byggprojekt 
innefattar dessa kostnader bland annat material, redskap och arbetskraft. Ovan nämnda 
kostnaderna uppskattas utifrån projektets omfattning, entreprenadform, aktiviteter och 
produktionsmetod vilket ligger till grund för mängdberäkningen (Mishra, G., n.d.). För att 
beräkna mängderna på ett enkelt sätt kan mängderna delas in i etapper utifrån aktiviteterna. 
Etapperna listas nedan enligt följande (Byggproduktion, u.å.):   

• Mät ingående nettomängder utifrån ritningsunderlagen. 
• Skapa en WBS för projektet och lista upp arbetsmomenten. 

• Tydliggör arbetsutförandet och tillvägagångsätt för inbyggnad av material. 

Något att tänka på är att endast teoretiska mängder får tas med vid mätning av 
nettomängder. För att på ett korrekt sätt utföra mätningar kan hjälp tas från mät- och 
ersättningsregeln: MER 96 hus och SIS-standarden. Nedan listas några mätregler som bör 
beaktas vid mängdning (Byggproduktion, u.å.): 

• Gipsväggar ska redovisas med brutto- och nettomängder. 
• Mängd dras inte av för öppningar mindre än 0,25 m2. 

• Bjälklagsform redovisas med stämphöjd. 

• Virke som mäts i löpmeter mäts med minsta mått 1,0 m. 
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Mängdförteckning 

Mängdförteckningen ska innehålla inkluderande mängder med eller utan förklarande text 
enligt definition av ABT04 och ABT06. BSAB-systemets regler för koder och rubriker 
tillämpas för att mängder ska förtecknas i enlighet med det som föreskrivits i regelsystemet 
(Umeå universitet, u.å.). Syftet med en mängdförteckning är att göra det möjligt för alla 
potentiella anbudsgivare att utgå från samma utgångspunkt och ange deras offert baserad på 
samma information som samtliga andra potentiella anbudsgivare. Till följd av en väl utförd 
mängdförteckning så är mängdförteckningen ett användbart dokument för att bland annat 
sammanställa en tidplan och kostnadsanalys under projekteringsskedet (Kodikara, McCaffer, 
Thorpe, 1993). Mängdförteckningen ska innehålla följande punkter enligt Volden (2007):   

• Text (AMA-kod/byggdelskod/huvud och underrubriker/dimensioner/kvalitetskrav) 
• Läge (huvuddel/hus/våning/trappuppgång/rum) 
• Ritningsnummer 
• Mängd + enhet 

Upphandlingsprocessen 
Innan upphandling görs eventuella förberedelser i form av att; definiera typ av verksamhet, 
utföra behovsanalyser i form av marknadsundersökningar och fastställa vilken typ av 
upphandlingsform som skall göras. Därefter utformas ett förfrågningsunderlag utifrån 
projektets omfattade mängder och aktiviteter. Förfrågningsunderlaget skall sedan ges till 
leverantörerna som sedan lämnar ett anbud utifrån underlaget. Det finns två generella 
tilldelningskriterier som används vid en anbudsjämförelse. Det första är anbudet med lägst pris 
och det andra är anbudet som är mest fördelaktigt ekonomiskt. Tillskillnad från anbudet med 
lägst pris syftar det ekonomiskt fördelaktiga anbudet på andra aspekter än pris, så som kvalité 
och miljöegenskaper. I projekt som arbetar utifrån kostnadseffektiva lösningar på sikt blir det 
fördelaktigaste anbudet det ekonomiska. Rekommendation är att vara tydlig i 
förfrågningsunderlaget om vad som beaktas vid utvärderingen och bedömningen för att uppnå 
önskade kriterier (upphandlingsmyndigheten, 2011).  

Offert 
När mängdförteckningen är färdigställd och entreprenad är upphandlad kan 
materialkostnaden räknas fram genom att införskaffa offerter från samtliga 
materialleverantörer som sedan jämförs genom en nollställning, vilket innebär att eventuella 
reservationer och olikheter granskas (upphandlingsmyndigheten, 2011).  Den offerten med 
det förmånligaste priset för entreprenören förs sedan in i kalkylen. Materialkostnaderna 
räknas sedan ut genom att uppmäta mängder i mängdförteckningen multipliceras med 
förväntat á-pris, det vill säga enhetskostnad (Volden, 2007). 

3.6.2 Gemensamma kostnader 
Gemensamma kostnader är den kostnad som är gemensam för flera delar av de ingående 
direkta kostnaderna och beräknas i slutskedet, när resursplaneringen och delar av 
upphandlingen är färdigställd. Gemensamma kostnader kan bland annat bestå av 
hjälpanordingar, hjälpmaterial och hjälparbete för arbetsplatsens tillfälliga fabrik. Aktiviteter 
som berör de gemensamma kostnaderna är (Byggproduktion, u.å.): 

• Tillfälliga vägar 
• Bodar, kontor och verkstäder 

• Kranar, lossning och täckning av material. 

• Tillfällig försörjning av el, ventilation, vattenförsörjning och avloppshantering 

Styrning och ledning av den tillfälliga fabriken är också en gemensamkostnad och 
beräkningarna baseras enligt Nordstrand & Révai (2002) främst på projektets omfattning 
samt svårighetsgrad. I detta skede avgörs antalet arbetare som krävs på bygget. När det sedan 
bestämts kan en arbetskostnad räknas fram genom att summera tid och multiplicera med 
timlönen under byggnadstiden.   
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3.6.3 Centraladministration 
Ett täckningsbidrag läggs till för de centrala aktiviteterna som utförs av tjänstemän på 
huvudkontoret (Nordstrand & Révai, 2002). Täckningsbidraget är ett procentuellt pålägg och 
ska täcka kostnader för lokal, kontorsutrustning, utbetalningar av löner, marknadsföring och 
kalkylering. Procentsatsen varierar utifrån projekt och bestäms oftast av projektchefen på 
företaget (Visma, 2019).  

3.6.4 Kostnadsjämförelse mellan olika alternativ 
Kostnadsjämförelser görs för att ekonomiskt kunna jämföra enskilda byggnadsdelar, arbete, 
och arbetsmetoder sinsemellan. Enligt Volden (2007) ska kostnadsjämförelsen enbart tolkas 
i relation till varandra och inte som verkliga kostnader.  

För att göra en korrekt jämförelse bör vissa principer följas:  

• Särkostnader beräknas och jämförs enligt samma prissättningsgrund som vid en 
detaljerad kostnadskalkyl.  

• Endast skillnader mellan de olika metodernas indirekta gemensamma kostnader 
beaktas.  

• Allmänna kostnader medtags inte i beräkningen. 
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3.7 Kvalitet 
För att säkerhetsställa en kvalitetssäker slutprodukt kan kvalitetsledningssystem användas. 
Systemet innefattar en kvalitetshandbok och en kvalitetspolicy som nyttjas av företagen 
(Pohl, K., 2015). En kontrollplan upprättas av byggnadsnämnden i samband med startbesked 
som innehåller teknisk information gällande arbetet som skall utföras.  

I andra fall finns det egenkontroller som företagen själva dokumenterar för att på så sätt 
försäkra sig att utförandena i projektet utförts rätt. För att kontrollerna ska ske på ett korrekt 
sätt måste företagen tillsätta personal som är utbildade inom ett specifikt område för att 
utföra en korrekt gjord dokumentering och utöver detta bör personen vara oberoende av de 
personer som har ansvar för det arbete som utförs.  

Genberg & Käll (2002) menar att egenkontroller utförs enligt kontrollprogram med dess 
underbilagor där bilagorna bör innehålla alla egenkontroller som förväntas bli utförda under 
projektets gång, se figur 11. 

 

Figur 11 - Uppbyggnaden för ett kvalitetssystem (Genberg & Käll, 2002) 

 

ISO 9000 
ISO 9000 är ett kvalitetssystem som innehåller internationella standarder för kvalitetssystem 
inom företag. Systemet används för att hjälpa organisationer att införa och förvalta ett 
ledningssystem, som har kvalité i fokus (Pohl, K., 2018). Genom att följa standarder enligt 
ISO serien 9000 kan certifiering fås vilket ökar trovärdigheten för företaget och kan 
användas som konkurrensmedel vid anbud (Svenska institutet för standarder, 2015).    
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3.7.1 Kvalitetsarbete i byggprocessen   

Under ett projekt är det ett flertal aktörer som medverkar samtidigt, vilket kräver att varje 
aktör bör upprätta sin egen kvalitetsplan som sedan samordnas. Detta för att se till att 
kvalitén håller genom hela projektets gång samt underlättar för att uppnå det slutgiltiga 
kvalitetsmålet. 

3.7.2 Programskedet 
I programskedet ligger huvudansvaret, för att kvalitén ska finansieras hos beställaren. 
Förutom finansiering ska även beställaren se till att ställda krav uppfylls, vad gäller tekniska 
system och önskemål. Tydliga dokumentationer och kvalitetskrav förhindrar otydligheter och 
minimerar risken för felaktiga kvalitetsarbeten (Genberg H., Käll G., 2000). 

 Frågor som berör system och tekniska standarder bedrivs i ett samarbete mellan beställare 
och konsult. Frågor som behandlas är oftast val av tekniska system, standard, 
energieffektivitet, miljöbetingelser och driftinstruktioner.  

3.7.3 Projekteringsskedet 
I projekteringsskedet går ansvaret över till projektören eller konsulten och har som 
huvudansvar att se till att beställarens krav översätts till handlingar. Dessa handlingar ligger 
sedan till underlag för upphandling av entreprenörer, med krav på hur tillverkning och 
tekniska system ska tillämpas för att uppnå ställd kvalité (Genberg H., Käll G., 2000). 

3.7.4 Produktionsskedet 
I produktionsskedet går ansvaret över till leverantörer och entreprenörer. Utifrån 
handlingarna utformas egna kontroll- och styrrutiner för att nå beställarens krav. Detta görs i 
form av egenkontroller av utfört arbete som ska garantera och framställd produkt håller 
givna krav. Kontrollplaner kan baseras på checklistor framtagna för att hålla sig inom givna 
tids-, kostnads- och kvalitetskrav (Genberg H., Käll G., 2000). 

3.8 Byggtid 

Enligt Genberg och Käll (2000) bör samtliga projekt upprätta en tidplan där följande 
aspekter; bygg-, inrednings- och utrustningsprojektering, som bör beaktas i tidplanen. För 
att analysera byggtiden kan den tiden delas in i olika planeringsnivåer (Prolog, 2009); 
strategisk, taktisk och operativ planering. 

Strategisk planering  
Den strategiska planeringen även kallat huvudtidplan är oberoende av dagens resurser och 
har fokus på företagets mål och visioner. Generellt sker en övergripande planering över 
perioden som sedan sammanställer byggets tidsförlopp, i grova drag.  

Taktisk planering  
Den taktiska planeringen som är själva produktionstiden upprättas utifrån den strategiska 
planeringen i syfte om att planlägga företagets grundstruktur och styrningssystem. 

Operativ planering 
Den operativa planeringen är tillskillnad från ovan nämnda en mer kortsiktig planering som 
behandlar aktiviteter och resurser på en detaljerad nivå. 

3.8.1 Tidsanalys 
För att utföra tidsanalysen bestäms aktivisternas slut- och startdatum. Eftersom aktivisterna 
är beroende av varandra kan den tidigaste aktiviteten starta efter att förgående aktivitets 
varaktighet bestämts. Genom en god planering kan byggtider förkortas och leda till 
lönsamma projekt (Prolog, 2009). 

3.8.2 Styrning  
Vid en väl utförd tidsplan minimeras risker med förseningar. Tidsplanen utgör starten av ett 
projekt och används som ett styrinstrument för att kontrollera att projektet håller sig inom 
tidsramarna. Genom regelbundna avstämningar med produktionen kan även åtgärder 
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tillämpas om indikationer ges på att projektet avviker från planen. Det kan göras genom att 
(Prolog, 2009): 
 

• Sänka ambitionsnivån 
• Tillföra mer resurser 

• Omorganisera eller förskjuta tidsplanen. 

 

 

Figur 12 - Procent Plan Utfört för 12 aktiviteter (Prolog, 2018) 

 
3.9 Programvaror 

3.9.1 Bidcon 
För att kunna räkna ut kostnaden och tiden för att bygga ett platsbyggt våtrum används 
datorprogrammet Bidcon, som är ett kalkylprogram för bygg-, anläggning- och 
installationsbranschen. Det används för att säkerställa kostnadseffektiva lösningar som 
uppfyller ställda krav i anbudsskedet. Bidcon innehåller en omfattande databas med 
uppslagsböcker, vilket ger möjligheten till att bygga en kalkyl helt från grunden eller 
importera färdiga mängduppgifter. Programmet ger möjligheten till att jämföra priser mellan 
olika prislistor och effektivisera inköp. Förutom denna egenskap är även montagetider 
kopplade till prislistorna. Detta gör det möjligt att avgöra kostanden samt tiden för 
framställning av ett platsbyggt våtrum (Bidcon, 2020). 

3.9.2 Revit 
Vi framställningen av det fiktiva badrummet användes verktyget Autodesk Revit för att skapa 
en planlösning som användes som grund till  offertförfrågningen. Revit är ett 
mjukvaruverktyg som låter arkitekter, ingenjörer, med flera att konstruera och designa 
byggnadskomponenter i 3D. Med hjälp av en databas är varje byggnadskomponent lagrad 
med information som underlättar projektering framöver. Revit är ett verktyg med ett brett 
användningsområde där möjligheten till att arbete med byggnadsinformationsmodellering i 
4D finns. Detta gör det möjlig att planera och följa upp olika stegen i byggprocessen, från 
projektering till produktion och även senare i förvaltning. I detta fall användes verktyget för 
2D-ritningar, så som planritningar, elevationer, detaljer med mera (Revit, 2018). 
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4. Genomförande 
I detta kapitel presenteras tillvägagångsättet för att besvara examensarbetets 
frågeställningar. För att beräkna kostnaderna behöver våtrummets dimensioner, ingående 
material och planlösning tas till hänsyn vilket ligger till grund vid offertinfodran. Den 
införskaffade offerten från Part Construction AB utgick från 300 våtrum och var till grund för 
beräkningarna som resultatet har utgått ifrån.  

4.1 Mängdförteckning  
Mängdförteckning baseras på ovanstående produktionsanvisningar och är ett typvåtrum 
framtaget enligt SIS-mått för att kunna beräkna material- och arbetskostnaden. Genom 
denna handling infodras offerter från respektive byggmetod. Badrummet är fiktivt och är en 
egenframtagen preliminärhandling som tagits fram via datorprogrammet Revit.  

4.1.1 Planlösning 

Planlösning enligt figur 13 är anpassade enligt tillgänglighetskraven och är det som används 
som underlag vid offertförfrågningar och kostnadskalkylen som återfinns under kapitlet 
bilagor.  
 

 

Figur 13 - Planillustration för det fiktiva våtrummet, ej skalenligt. Ritat av Yamilla Enholm Tabib 
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Figur 14 - Elevationer för det fiktiva våtrummet, ej skalenligt. Ritat av Yamilla Enholm Tabib 

            

4.2 Kostnadsjämförelse  

4.2.1 Direkta kostnader 
För att beräkna de direkta kostnaderna sätts en systemgräns runt våtutrymmen. 
Utgångspunkten för de tekniska installationerna som avlopp, ventilation och el antas vara 
godtyckliga för respektive metod där samma förutsättningar råder.  Först beräknas det 
platsbyggda våtrummet som består av kostnader för material och arbeten. Prissättning för 
framtagna mängder sker med hjälp av ett Excel dokument, offerter och Bidcon.  För en del av 
arbetsmomenten inkluderas både arbete och material i enhetspriset. Monteringskostnad tas 
fram med hjälp av färdigställda standarder för enhetspris och enhetstider, med hjälp av 
Bidcon. 

För de prefabricerade modulerna är den största kostnaden inköpet då den levereras som en 
färdigställd enhet. Kostnaden för ursparning kommer också att beaktas som en direkt 
kostnad då arbetsmomentet krävs för att kunna placera enheterna. Kostnader för koppling av 
VVS och el kommer inte att beaktas. Kostnader för dörr och montage beaktas inte heller då 
den är densamma för respektive metod. 
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4.2.2 Gemensamma kostnader 
I denna kostnadsjämförelse tas endast merkostnader som påverkas slutresultatet med för 
respektive metod. Den totala kostnaden blir därav inget slutpris utan endast en kostnad för 
att jämföra prefabricerat mot platsbyggt. Kostnader som projektering, arbetsledning och 
samordning kommer inte att beaktas då de antas vara likvärdiga. I denna studie tas det ingen 
hänsyn till kostnad för avfallshantering, dock blir den något större i det platsbyggda 
våtrummet men ändå så pass liten att det inte har en betydande inverkan på slutresultatet.  

Vid en kostnadsjämförelse ska procentuella pålägg inte beaktas och därför görs ingen 
jämförelse på centraladministration, risk och vinst.  Risken kan dock hävdas vara något 
mindre för moduler då de har ett fast inköpspris med färre arbetsmoment. Risken vid 
platsbyggt är något större då de lätt kan uppstå förseningar och extra kostnader på grund av 
bristande samordning.  
 
Eventuella kostnader för utjämning av modulbadrummet och golvytor utanför kommer inte 
att beräknas då endast typvåtrummen granskas och inte hela lägenheter. Tillkommande 
kostnader för montage av modulerna sker för att kunna göra en likvärdig bedömning.   

Merkostnader för det platsbyggda våtrummet är: 

• Godsmottagning 

• Lagerhållning 

• Materialförsörjning från lager till produktion 

Merkostnader för den prefabricerade modulen är: 

• Förskottsbetalning  

• Krantid och avemballering  

• Montage 
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4.3 Bidcon 
Nedan kommer ett exempel på hur tillvägagångsättet går till vid användning av Bidcon samt 
en förklaring för hur priser och tid räknas ut för en vägg på 10 m2 som ska monteras med en 
13 mm gipsskiva. På detta sätt har kostnaden samt byggtiden för det platsbyggda våtrummet 
räknats fram för samtliga ingående skikt.  

4.3.1 Tillvägagångsätt 
 
Steg 1: Öppna upp programmet och klicka på fliken Produktionsresultat längst ner på 
skärmen. För att kunna söka efter byggdelar klickar du på benämning och skriver in det sökta 
materialet, i detta fall gipsskivor. 

 

Figur 15 - Produktionsresultat (Bidcon, 2018) 

Steg 2: Klicka på en av gipsskivorna som passar in för ditt projekt. En sammanställning av 
kostnaden för material och arbetare per enhet dyker upp på höger sida. Förutom kostnad fås 
även en tid per enhet.  

 

Figur 16 - Sammanställning av kostnad och tid för en gipsskiva (Bidcon,2018) 

Enligt ovanstående samställning för en Gipsskiva Normal t=13, 1200x2500, på innervägg är 
materialkostnaden 93,35 kr/st, Arbetskostnaden 103,90 kr/st och tiden uppgår till 0,28 h/st. 
En gipsskiva är 3 m2 vilket betyder att fyra stycken gipsskivor behövs för att monteras på 
vägg. För att beräkna tiden behöver lagstorleken först bestämmas. I detta exempel är 
lagstorleken två personer.  
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Steg 3: Uträkning 

𝑇𝑜𝑡𝑎𝑙𝑘𝑜𝑠𝑡𝑛𝑎𝑑 = 𝑚𝑎𝑡𝑒𝑟𝑖𝑎𝑙𝑘𝑜𝑠𝑡𝑛𝑎𝑑 + 𝑎𝑟𝑏𝑒𝑡𝑠𝑘𝑜𝑠𝑡𝑛𝑎𝑑 

𝐵𝑦𝑔𝑔𝑡𝑖𝑑 =  
𝑇𝑖𝑑 (𝑡𝑜𝑡𝑎𝑙 𝑡𝑖𝑑 𝑝𝑒𝑟 𝑒𝑛ℎ𝑒𝑡 ∗ 𝑡𝑜𝑡𝑎𝑙 𝑎𝑛𝑡𝑎𝑙 𝑒𝑛ℎ𝑒𝑡𝑒𝑟)

𝐿𝑎𝑔𝑠𝑡𝑜𝑟𝑙𝑒𝑘
 

Beräkningsexempel med gips som exempel: 

Kostnad: 

𝑀𝑎𝑡𝑒𝑟𝑖𝑎𝑙𝑘𝑜𝑠𝑡𝑛𝑎𝑑: 93,35 ∗ 4 = 373,4 𝑘𝑟 

𝐴𝑟𝑏𝑒𝑡𝑠𝑘𝑜𝑠𝑡𝑛𝑎𝑑: 103,90 ∗ 4 = 415,6 𝑘𝑟 

𝑇𝑜𝑡𝑎𝑙𝑘𝑜𝑠𝑡𝑛𝑎𝑑 ∑ 789 𝑘𝑟 

Byggtid: 

0,28 ∗ 4

2
= 0,56ℎ 

 

4.4 Kvalité 
För att bedöma respektive metods kvalité har kontakt tagits med kvalificerade personen som 
är verksamma inom området. Intervjufrågorna har utformats för att ge svar på om företaget 
använder sig av något kvalité- och ledningssystem samt vilka för- och nackdelar respektive 
byggmetod medför. Frågorna som besvarat av Robert Otternäs på HSB, Alicja Tykocka Ström 
på KTH, Lars-Erik Petterson på HSB och Jan Laestander från PART Construction AB 
återfinns under kapitlet bilagor.  Att utföra en okulärbesiktning är optimalt och de punkter 
som avhandlas lyder enligt följande punkter nedan (Volden, H., 2007):  
 

• Att material och utrustnings stämmer överens med införskaffad offert. 

• Att klinker och fog är utfört på korrekt sätt.  

• Montering av inredning. 

• Anslutna tapp- och spillvattenledningar. 

• Golvet utfört med fall mot golvbrunn. 

• Det generella kvalitetsintrycket.  
 

Utöver detta har även information från litteraturstudier införskaffats.  

4.5 Byggtid 
Byggtiden baseras på enhetstider framtagna med hjälp av kalkylprogrammet Bidcon, offert 
från Part Construction AB och tidigare erfarenheter från de personer som intervjuats i 
samband med detta projekt. Med hjälp av Excel illustreras byggmetodernas tidsåtgång i form 
av diagram och används sedan för att avgöra vilken metod som är mest tidseffektiv. 
Eventuella komplikationer och ÄTA-arbeten beaktas inte då det är förutsatt att ordentlig 
projektering har gjorts. Fördröjningar och begränsningar pga. torktid, ovanliggande bjälklag 
etc. kommer inte att beaktas vid framtagning av byggtiden och är därav inte den totala 
byggtiden. 
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5. Resultat 
I detta kapitel redovisas vilka resultat undersökningen lett till. Resultatet för denna rapport 
baseras på de beräkningar och undersökningar som presenteras i genomförandet samt 
bifogad offert i bilagor. Till att börja med så redovisas kostnader och därefter kvalité och tid 
för vardera part.  

5.1 Kostnader 
I denna del redovisas de direkta- och gemensamma kostnaderna för respektive byggmetod 
som sedan sammanställs och redovisas till en totalkostnad.  

5.1.1 Kostnader prefabricerade våtrum 

 
Direkta kostnader:  

• Direkta kostnader för 300 prefabricerat våtrum uppgår till ett köp av 16 620 000 kr 
(bilaga 1). 

• Ursparning behöver göras på samtliga bjälklag för 300 enheter vilket ger en direkt 
kostnad på 444 180 kr (bilaga 2).  

Gemensamma kostnaderna: 

• Förskottsbetalning på 20% ger en merkostnad av förlorad ränta på kapital som är 
köpesumma x 20% x inlåningsränta x 0,5 år (bilaga 1). 
16 620 000 ∗ 0,2 ∗ 0,01 ∗ 0,5 = 16 620 kr 
 
 

• Krantiden för lastning och lossning av modulerna beräknas att ta ca 20 minuter per 
enhet (Nordlöf, D., och Sarkisian, M.,2013). Kostnaden för en kranbil kostar 1280 
kr/h enligt Carrier transport (2020) och arbetskostnaden är 474 kr/h (Bidcon, 2018). 
Kostnaden för en kran och en förare uppgår till 1783 kr/h, vilket ger en kostnad på 
0,33 ∗ 1783 = 588 𝑘𝑟/𝑒𝑛ℎ𝑒𝑡. Totalkostnaden för 300 enheter uppgår till 176 400 kr 
(bilaga 2).  
 

• Avemballering för modulerna beräknas att ta ca 15 minuter per enhet och brukar i 
snitt kräva två arbetare för att utföra (Nordlöf, D., och Sarkisian, M., 2013). vilket ger 
en kostnad på0,25 × 2 × 474 = 237 𝑘𝑟/𝑒𝑛ℎ𝑒𝑡. Totalkostnaden för 300 enheter uppgår 
till 71 100 kr (bilaga 2).  
 

• Montering av enheten kräver cirka tre hantverkare och tar ungefär 20 minuter att 
montera (Nordlöf, D., och Sarkisian, M., 2013). Kostnaden för monteringen uppgår 
till 0,33 × 3 × 474 = 469 𝑘𝑟/𝑒𝑛ℎ𝑒𝑡 . 
Totalkostnaden för 300 enheter 140 700kr (bilaga 2).  

 

 

 

 

 

 

 

Direkta kostnader 17 064 180 kr 

Indirekta kostnader 388 200 kr 

Total kostnad 17 452 380 kr 

Tabell 1 - Kostnader för prefabricerade modulvåtrum 
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5.1.2 Kostnader platsbyggda våtrum  
 
Direkta kostnader 

• Direkta kostnaderna för 300 platsbyggda badrum uppgår till 16 726 688 kr (se bilaga 
2). 

Gemensamma kostnader  

• Godsmottagning, materialförsörjning och lagerhållning från lager till produktion 
uppgår till 10 % av totala arbetstimmar x arbetskostnaden (Volden, 2007), vilket ger 
en kostnad på 761 856 kr 
 

• Bodar för arbetarna vid produktion av våtrummen uppgår till 2500 kr/månad och 
beräknas genom månader x kostnad. Vilket ger en kostnad på 18 ∗ 2500 = 45 000 𝑘𝑟 
(bilaga 2). 

 
 
 

 
 

5.2 Kvalité 

5.2.1 Kvalitet- och ledningssystem 
 
PART Construction AB som tillverkar de prefabricerade våtrummen använder sig av ett 
internt kvalitets- och miljöledningssystem som motsvarar ISO 9001, med fokus på 
framförallt: arbetsinstruktioner, avvikelser och interna revisioner. Fabriken där 
våtrumsmodulerna framställs har momentstyrda arbetsplatser med låga toleransnivåer vilket 
nästintill eliminerar felen som uppstår vid platsbyggt på grund av den mänskliga faktorn. 
Varje stationerat arbetsmoment måste godkännas innan det kan fortsätta till nästa moment. 
Detta resulterar i att fel upptäcks tidigt i fabriken och åtgärdas direkt.  Det leder även till 
pålitligare kvalitetskontroller i jämförelse med egenkontrollerna som sker ute på platsbyggda 
projekt. 

Vid platsbyggnation används ett godkännandesystem där utfört arbete intygas med signatur 
av den arbetare som utfört arbetet. Detta ska endast göras av ansvarig och inte signeras av 
andra, vilket tyvärr sker och är till följd en av de orsakerna till varför skador på 
platsbyggnation inträffar (Robert Otternäs, HSB).  

För att säkerhetsställa att våtrummet är utfört på rätt sätt framställs en referensmodul för 
båda metoderna som följer svensk standard, önskemål och krav. Referensmodulen granskas 
och kontrolleras innan den godkänns, när modulen är godkänd lämnas ansvaret över till 
beställaren och produktionen av samtliga enheter kan påbörjas.  

När det kommer till platsbyggnation så kan entreprenörerna och underentreprenörerna 
också vara anslutna till kvalitets- och miljöledningssystem, så som byggkeramikrådet, 
Golvbranschens Våtrumskontroll, Säkert Vatten, etc. Precis som vid prefabriceringen så sker 
det även här kontroller och besiktningar av arbetena, dock inte till samma noggrannhet, 
vilket innebär att risken för att fel ska uppstå är något högre.  Enligt rapporten skriven av 
Jakobsson, E., och Mårtensson, E., (2017) var den vanligaste problematiken vid besiktning:  

 

Direkta kostnader 17 483 835 kr 
Indirekta kostnader      806 856 kr 
Total kostnad  18 290 691 kr 

Tabell 2 - Kostnader för platsbyggt våtrum 
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“Söndrig av klinkerplattor, spolknapp som inte fungerade, duschväggar som 
släppte från sina fästen samt att inredning saknades. Problem med fallet i 
badrum har uppstått vid val av stora klinkerplattor i enstaka projekt.” 
 
 
 

5.2.2 För- och nackdelar i kvalitén 
 
Då modulerna förtillverkas i fabriker garanteras det att varje enhet håller likvärdig standard 
och hög kvalité vilket det platsbyggda våtrummet inte kan göra då fel på grund av den 
mänskliga faktorn är vanligt. Fall mot brunn är en av de komplikationer som var vanligt förr 
men har minimerats då plattsättare även sköter golvavjämning för att minska fel och tvister. 
I dagsläget är den största komplikationen enligt vattenskadecentrum tätskiktet. Då tätskikt är 
väldigt komplicerat att arbete med krävs det en erfaren yrkesarbetare för att förhindra 
fuktskador. I dagsläget är det vanligaste felen att tätskiktsanslutningar mot brunn inte görs 
på rätt sätt eller att membranytan inte är slät, vilket kan leda till stora omkostnader och är en 
av fördelarna med att bygga prefabricerat, då allt sker maskinellt.  Dock kan fuktproblem vid 
placering av modulerna uppstå om täckningen inte gjorts ordentligt. Detta kan skapa rost på 
ståldetaljer och fuktskadade gipsskivor, vilket kan undvikas vid platsbyggd metod då bygget 
inte påbörjas förrän ovanliggande bjälklag är färdigställt. Eventuella vattenmängder på 
modulens tak kan skapa problem vid avemballering då vatten riskerar att få kontakt med 
modulen. Då ovanliggande bjälklag inte placeras förrän modulerna är monterade kan 
ursparningar bli stående med vatten vilket medför en extra kostnad då ursparningarna 
behöver vattendammsugas.  

Modulerna går att få i olika planlösningar och typer, dock är de begränsade i storlek. Vilket är 
en problematik vid framställningen av mindre wc, som kan behövas i större treor och 
allmänna utrymmen. För att förhindra dessa komplikationer behöver entreprenören vara 
delaktig i ett tidigt skede för att slippa projektera om. Vid platsbyggnation begränsas ingen 
utformning vilket gör att det blir en byggmetod som är anpassningsbar utifrån oväntade 
situationer och våtrumstyper. En annan nackdel med modulerna är att köpare till 
bostadsrätter inte har möjligheten att forma sina badrum enligt önskemål, vilket med få 
undantag är ett beställarkrav. Ett annat problem som kan uppstå är att bjälklag med 
installationsgolv får lägre invändig höjd än vad som angivits i beställarkraven. Detta medför 
en extrakostnad då höjden på byggnaden måste höjas eller alternativt sänka bjälklaget för att 
kunna bibehålla kraven som ställts. 

Vid leverans av modulerna har svårigheter upptäckts med leverans principen “just in time”. 
Trots avtalade tider kan komplikationer uppstå och leda till förseningar vilket resulterar i att 
modulen behöver mellanlagras. Förutom en extra kostnad medför det också en större risk för 
att modulerna skall skadas då modulerna inte hanteras korrekt ute i produktionen. Om 
mellanlagringen inte följer en korrekt logistik är risken för att fel modul levereras något 
högre än vid leverans direkt från leverantören. Fel modul får absolut inte hände enligt Robert 
Ottenäs på HSB då det kan leda till att hela bygget stannar upp vilket blir en stor smäll för 
bygget som får stora omkostnader på grund av förseningar.  

En av respondenterna som i ett projekt arbetat med våtrumsmoduler från Italien hade under 
projektets gång stora problem med modulerna då det var utförda på fel sätt. Enligt 
leverantören från Italien berodde detta på att modulerna hade monterats fel. Respondent 
svarade i följd att montering skett enligt monteringsanvisningarna och felet låg i modulerna. 
Resultat av detta blev att hela våtrum behövdes rivas ut och byggas om vilket har gett stora 
omkostnader för företaget. Respondenten rekommenderar hädanefter att vara försiktig med 
att använda leverantörer från utlandet då garantier och ställda krav kan variera beroende på 
land. 

   



   
 

34 
 

5.3 Tid 

5.3.1 Platsbyggt våtrum 

 

Tabell 3 - Tidsåtgång generellt för ett platsbyggt våtrum 

Tidsåtgången för ett platsbyggt badrum kan generellt delas upp enligt ovan. För en enhet 
påbörjas projektet med ett planeringsmöte som kan vara allt från några timmar upp till en 
vecka beroende på givna förutsättningar. Därefter hålls ett byggmöte på cirka två timmar för 
att samordna yrkesgrupperna och färdigställa tidplanen. I samband med detta sker en 
hemtransport av material som beroende på leverantör kan ta allt från en vecka upp till tre 
veckor. Uppbyggnad av väggar och golv på redan färdigbyggd stomme tar cirka tre dagar med 
eventuellt extra två till tre dagar för uttorkning. Efter detta spacklas fall och sedan monteras 
tätskikt och golvvärme som tar cirka två dagar.  För att dra vatten och el tar det ungefär två 
dagar att utföra. Sedan läggs kakel och klinker som ytskikt som brukar ta ungefär fyra dagar. 
När allt detta är gjort är det dags för montering av inredning som tar en till två dagar, i 
samband med detta funktionstestas alla produkter och en slutkontroll görs som inte tar mer 
än en dag att slutföra (Byggahus, 2017).  

Den totala tidsåtgången för att producera 300 enheter uppgår till 81 veckor (se bilaga 2) 
enligt framtagna enhetstider från (Bidcon, 2018).  

Förutom produktionstiden behöver även tiden för materialförsörjning, godsmottagning och 
lagerhållning beaktas. I detta fall har det angivits till 10 % av arbetstimmarna som motsvarar 
1 693 timmar och ger en dagsverkan på 212 dagar. Lagstorleken antas bestå av två personer 
vilket då ger en total dagsverkan på 106 dagar. Detta motsvarar 21 veckor och den totala 
effektiva byggtiden uppgår till 102 veckor.  
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5.3.2 Prefabricerat våtrum 

  

Tabell 4 - Tidsåtgång för en prefabricerad modulenhet 

Det mest tidskrävande momentet vid framställning av prefabricerade moduler är uppstarten 
av projektet.  Den fysiska produktionen går väldigt snabbt då varje arbetsmoment är styrt, 
det som tar tid är för- och efterarbetet. Den totala tidsåtgången för att producera 300 enheter 
uppgår till 23 veckor (bilaga 1).  

Förutom produktionstiden behöver även tiden för ursparning, avemballering, montage och 
krantid även beaktas. Tiden för dessa arbetsmoment uppgår till 54 dagar vilket motsvarar ca 
11 veckor för samtliga enheter.  

Den förväntade effektiva byggtiden uppgår till 34 veckor.  

 
5.4 Sammanställt resultat 
 

 Prefabricerade våtrum Platsbyggda våtrum 

Kostnader 17 533 544 kr 18 290 691 kr 

Direkta 17 064 180 kr 17 483 835 kr 

Gemensamma 388 200 kr 806 856 kr 

Kvalité   

Okulärbesiktning Var ej möjlig Var ej möjlig 

+ / - +Hög precision 
+Tidseffektivt 
+ Hög kvalité  
+ Logistik 
+ Mindre risk för fuktskador 
- Går inte att få WC i små 
utföranden. 
- Behöver vara delaktiga 
tidigt i projekteringsskedet. 
- Ingen möjlighet till 
anpassning utefter önskemål 
- Transport 
Dålig optimering av BOA  

+ Problem kan lösas direkt 
på plats 
- Många yrkesarbetare ska 
samordna på små ytor.  
-Högre risk för fel p.g.a. 
mänskliga faktorn.  
- Materialhantering (högre 
risk för svinn, skador och 
åldrande) 
- Svårt att veta vem som är 
ansvarig vid fel 

Ledningssystem Interna kvalitets- och 
miljökontroller som följer 
ISO 9001 

Kvalitetskontroller i form av 
egenkontroller, vissa UE 
följer ISO 9000 

Effektiv Byggtid 34 veckor 102 veckor 
 
Tabell 5 - Sammanställt resultat 
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6. Analys  
I detta kapitel redovisas en analys kring de framtagna resultaten med rapportens syfte och 
frågeställningar som utgångspunkt.   

6.1 Kostnad 
På grund av bristande kunskap i branschen upplever projektledaren på HSB att beställare har 
svårigheter att kunna bedöma vilken produktionsmetod som är mest effektiv och väljer 
istället den traditionella metoden. Då våtrumsmodulerna behöver projekteras i ett tidigt 
skede krävs det att branschen faktabaserat granskar metoden relativt tidigt för att metoden 
ska kunna tillämpas. Tillhandahålls fakta om våtrumsmodulerna i ett senare skede behöver 
projektet projekteras om, vilket blir en dyr kostnad och kan vara en av anledningarna till att 
den platsbyggda metoden används. 

Vid en granskning av kostnaderna är de prefabricerade modulerna det billigare alternativet 
med 757 147 kr. Dividerar vi kostnaden med 300 enheter blir prefabricerade moduler 2 524 
kr billigare, vilket inte är en relativ stor skillnad. Antalet våtrum är en styrande faktor för det 
slutliga priset och är något som bör beaktas vid planering av framtida projekt. Då projektets 
omfattning är orimligt stort, bör den påvisade kostnaden granskas kritiskt, med hänsyn till 
att massproduktion av modulerna leder till billigare styckpris. Det blir alltså fördelaktig för 
prefabricering ju fler enheter som granskas. Under intervjun med Robert Otternäs från HSB 
var omfattning på projektet stort och i vanliga fall brukar ett projekt omfatta ca 80–100 
enheter. 

Enligt rapporten skriven av Volden. H (2007) granskades en modul som har en direkt 
kostnad på 50 444 kr. Granskas endast det direkta kostnaderna är modulen dyrare än det 
platsbyggda, men vid addering av det gemensamma kostnaderna blev den prefabricerade 
metoden billigare med 3500 kr. Resultatet som Volden påvisat går att diskutera då vi i offert 
från Part Construction AB hade ett styckpris på 55400 kr för 300 enheter. Skillnaden i 
styckpris på att producera en enhet och 300 är då cirka 5000 kr. Vilket är en låg skillnad i 
styckpris med tanke på projekts omfattning. Robert Otternäs på HSB som tidigare har 
erfarenheter med både moduler och Part Construction AB uppgav att detta bör granskas 
kritiskt då han i tidigare projekt arbetat med cirka 50 våtrum och modulen var något dyrare i 
styckpris gentemot de platsbyggda våtrummen. Han uppgav också att vinsten kan ligga i 
tiden och kvalitén då allt sker i fabrik. 

 I rapporten skriven av Nordlöf, D., och Sarkisian, M., (2013) granskades 19 våtrum och 
resultatet var att det platsbyggda våtrummet blev cirka 150 000 kr billigare. I en tidigare 
studie skriven av Bajqinca, A. och Aldarwash. M (2014) granskades 54 våtrum och resultatet 
påvisade att den prefabricerade metoden var ca 630 000 kr billigare. Studien hade valt att 
granska spill och pågjutningar vilket lett till den stora skillnaden i totalpriset.  Hur mycket av 
kostnaden som utgörs av spill uppgavs inte. Då en kostnadsjämförelse inte ska ta hänsyn till 
procentuella påslag blir skillnaden i totalpriset lägre än det som påvisat.  

Då tidigare forskningar lett till olika resultat är det svårt att bedöma vilken 
produktionsmetod som är billigast. Det som är styrande för valet är främst projektets 
omfattning men också vilken grundförutsättning projektet har. Variationen i resultatet beror 
även på vad som granskats i det gemensamma kostnaderna. Granskas endast de direkta 
kostnaderna kan prefabricerat anses vara dyrare men totalpriset kan bli billigare då vinsten 
kan ligga i en kortare produktionstid. En kortare produktionstid leder till minskad 
arbetskostnad och övriga gemensamma kostnader som i slutändan kan leda till att 
prefabricerat blir det fördelaktiga alternativet. 

En av faktorerna som påverkar kostnaden vid platsbyggnation är materialhantering. 
Materialhantering är en aspekt många underskattar när det kommer till planering. Den 
genomsnittliga tiden som en yrkesarbetare lägger ner att hantera material uppgår till 10,7 
timmar per arbetsvecka. Detta uppgår i sin tur till 834,6 timmar som läggs på 
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materialhantering i detta projekt och ger en kostnad på 375 570 kr. Dessa siffror kan minskas 
med hjälp av god logistik och bättre planering, med andra ord en välutvecklad APD-plan. 
APD-plan är något flera arbetsledare bortser från vilket är en grundläggande aspekt för en 
strukturerad arbetsplats. En bra APD-plan kan bidra till en lätt förståelig logistik vilket 
minskar kostnader samt onödig materialhantering, spill och skador. 

För de prefabricerade våtrummen krävs ingen lagerhållning då enheterna levereras i etapper 
med “just in time”. Om bygget inte är redo att ta emot leveransen vid avtalad tid behöver 
modulerna mellanlagras, vilket är ett moment som helst ska undvikas då mellanlagring av 
produkten kan orsaka att fel modul levereras. Sker leverans utan problematik kan det 
medföra att ingen tid och kostnad läggs ner på materialhantering. Detta ger en lägre 
gemensamkostnad då endast krantid, avemballering och montage tillkommer för att placera 
enheterna.  

Kostnader varieras beroende på projektets omfattning vilket varit tydligt när granskning av 
tidigare studier inom våtrum gjorts. Detta är till största del på grund av vad som granskas i 
de gemensamma kostnaderna. Olika kostnadsposter ger olika kostnadsresultat. En annan 
faktor att ta hänsyn till är att detta inte är slutpriset för metoderna vilket kan påverka den 
slutliga kostnaden. Prissättningen för de platsbyggda våtrummen är baserade på Bidcon och 
kan eventuellt vara något högre/lägre gentemot en införskaffad offert. Fel på grund av den 
mänskliga faktorn behöver även beaktas vid iakttagelser av prissättningen.  

6.2 Tid 
Tiden är en av huvudresonemangen till varför den ena tillverkningsmetoden är bättre än den 
andra. Utifrån resultaten är den effektiva byggtiden 102 veckor för de platsbyggda 
våtrummen och 34 veckor för de prefabricerade våtrummen, vilket är en tredjedel av 
byggtiden gentemot det som platsbyggts. Byggtiden kan dock komma att variera för de 
platsbyggda våtrummen med hänsyn till lagstorleken och antalet våtutrymmen.  I dagsläget 
är det hårt tryck på marknaden vilket medför att det kan vara svårt att få tag på material och 
arbetare vilket ger en fördröjd framställningsprocess. I samband med att golvbjälklaget 
kräver en uttorkningstid på cirka tre månader kan den totala byggtiden för det platsbyggda 
våtrummet förlängas med cirka två månader gentemot det prefabricerade. Detta ger i sin tur 
en extra kostnad för arbetsledning, arbetare, tjänster och drivning av arbetsplatsen. 

Den framtagna tiden har inte tagit hänsyn till komplikationer, torktid och begränsningar 
vilket kommer leda till en längre byggtid än det som uträknats. Antalet olika planlösningar 
kan också leda till att produktionstiden för modulerna ökar då flera typer leder till att flera 
referensenheter behöver tillverkas och godkännas innan produktionen kan starta. Detta kan 
innebära att skillnaden i tiden mellan produktionsmetoderna inte blir så stor som denna 
studie har påvisat.  Då modulerna levereras i etapper med hänsyn till ovanliggande bjälklag 
kommer byggtiden för de prefabricerade modulerna öka, trots att det endast tar 23 veckor att 
producera enheterna. Den uträknade byggtiden är därav inte den totala byggtiden utan en 
effektiv byggtid.  

Det märktes en tydlig skillnad för tillverkningsprocessen vid en granskning av tidsplanens 
upplägg. För de prefabricerade våtrummen var det tidskrävande momentet själva 
planeringen. När projekteringen för våtrummen är klara och en referensmodul framställs 
börjar produktionen ta fart. Då våtrummen tillverkas med en löpandebandprincip sker det en 
snabb produktionen av enheterna och det är nu tidsbesparingen påbörjas. För det 
platsbyggda våtrummet var tillverkningstiden jämnt fördelat under projektet gång. 
Effektiviseringen av produktionen ökar något efter första etappen då det som inte fungerade 
tas med till nästa etapp (Robert Otternäs, HSB) vilket leder en kortare tidsplan än det som 
uträknats.  Det tidskrävande momentet som är en oundviklig faktor, är torktiden. Detta 
moment drar ut på tiden och ger massa dötid vilket leder till att hyrning av bodar, maskiner 
och utrustning måste förlängas.  
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6.3 Kvalité 
För att förhindra antalet inrapporterade vattenskador vid platsbyggda våtrum behöver 
kunskaperna förbättras. Att vara kompetensutbildad inom områden utanför dina egna kan 
bidra till lättare förståelser och minimera risker för problematiken som kan uppstå vid 
våtrumsframställning. Det bidrar även till en förståelse för helhetsprocessen vilket kan leda 
till en ordentlig projektering där hänsyn för alla regler och standarder tagits i ett tidigt skede. 
Reglerna i PBL om samrådsmöten är något alla parter bör vara delaktiga på för en god 
samordning, dock är detta inte tillräckligt. Kvalitetscirklar, utökade byggmöten och tydliga 
ansvarsgränser kan också minimera inrapporterade fel och rättsliga tvister (Follin, m.fl., 
1994).  

Kvalitetssystem är ett sätt att arbeta utifrån och används för att det blivit för kostsamt att 
göra fel. Förutom detta används även kvalitén som ett konkurrensmedel och kan vara en 
avgörande faktor vid anbudsval om certifiering förespråkats. Genom att beställaren 
definierar och preciserar kvalitén behöver entreprenören utföra noggrannare kontroller 
vilket i sin tur minimerar skador och fel. För de tekniska utförandena är AMA-systemet ett 
bra hjälpmedel som innehåller precisa beskrivningar för att uppnå den önskad kvalitén som 
beställts av beställaren. Kvalitetssystem är något som alla företag bör tillämpa och förespråka 
för att slippa omkostnader (Follin, m.fl., 1994).  

En egenskap att ha i åtanke är att det är möjlighet att byta från prefabricerat till platsbyggt då 
våtrummen är utformade med en enkel princip och schakten är placerat på samma ställe 
genom hela byggnaden. Däremot går det inte att projektera om från platsbyggt till 
prefabricerat. Anledningen till detta är att varje platsbyggt badrum som projekteras är unikt 
vilket gör det svårare att hitta en “kompatibel” prefabricerad enhet för just det projekterade 
platsbyggda badrummet, samt att schakten oftast placeras dolda. Vid leverans av 
prefabricerade badrum kommer det som färdiga enheter med förinstallerade schakt som 
monteras ihop med ledningar efter att lyftkranen placerat enheten. Detta innebär alltså att 
schakten från byggarbetsplatsen behöver anpassas utifrån badrumsmodulerna och inte det 
motsatta.  
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7. Slutsatser 
Utifrån vår frågeställning RQ1, RQ2 och RQ3 kan slutsatsen dras att prefabricerade moduler 
är det fördelaktigaste alternativet vid nybyggnation ur ett tids- och kvalitetsperspektiv, men 
att platsbyggda våtrum ska agera som ett komplement där prefabricerade moduler inte är 
möjliga att implementera. Vid byggnation med prefabricerade moduler behöver 
entreprenören vara delaktig i ett tidigt skede för att undvika omprojektering och 
omkostnader, även att använda få planlösningar då produktionen effektiviseras och leder till 
kortare byggtider.   

Vid granskning av kostnader för respektive metod påvisades slutsatsen att de prefabricerade 
våtrummodulerna hade en lägre kostnad på drygt 760 000 kr. Kostnaderna har utgått från 
den införskaffade offerten från Part Construction AB och omfattar 300 enheter. Hänsyn bör 
därav tas till att en våtrumstillverkning med 300 enheter är ett ovanligt stort projekt och i 
normala fall brukar det handla om cirka 100 enheter, vilket innebär att kostnaden kan avvika 
från de resultat som denna rapport påvisar. Divideras differensen med 300 enheter blir 
skillnaden per enhet cirka 2500 kr. Vilket är en väldig låg skillnad med tanke på projektets 
omfattning. Det som gör den prefabricerade metoden till det fördelaktigaste alternativet är 
vinningen som fås i tid som resulterar i en tidsbesparing. En väsentlig faktor att beakta vid 
val av produktionsmetod är att ett större antal enheter leder till billigare styckpris vilket är en 
stor fördel med prefabricering. Denna rapport har utifrån tidigare studier och resultat 
kommit fram till att den prefabricerade metoden inte kan bedömas vara det billigare 
alternativet ur ett kostnadsperspektiv, då slutresultatet varierade för olika studier.  

Prefabricerade våtrumsmoduler har en avsevärt kortare byggtid och blir därav det optimala 
valet om tidsfaktorn alternativt uttorkning är en avgörande faktor. I denna studie visade det 
sig att byggtiden förkortades med 68 veckor vid användning av prefabricerade moduler. Då 
modulerna tillverkas med löpandebandprincipen effektiviseras tillverkningsprocessen och 
ger en snabbare produktion än vid platsbyggnation. För platsbyggda våtrum är det 
tidskrävande momenten torktiden och materialhantering. Val av stomme kan även bli 
avgörande för vinsten som kan återvinnas tidsmässigt, då en platsgjuten stomme kräver 
längre torktider kan byggtiden för produktionsmetoderna skilja sig än det som påvisats. En 
granskning av stomme och våtrum rekommenderas därav att göras för att få en korrekt 
byggtid. En kortare byggtid för de platsbyggda våtrummen kan uppnås genom ordentlig 
planering och samordning. Den framtagna byggtiden är ingen totaltid utan enbart den 
effektiva byggtiden som tagits fram för att jämföra metoderna mot varandra.  

När det kommer till kvalitén för de prefabricerade våtrummen håller de en betydligt högre 
standard då våtrummen tillverkas under kontrollerade förhållanden vilket minskar risken för 
fel. Nackdelen med modulerna är att de är begränsade i utförandet vilket resulterar i att 
planlösningar för mindre WC inte går att implementera. Slutsatsen av detta examensarbete 
är att prefabricerade moduler är det fördelaktigaste alternativet utifrån ett tids- och 
kvalitetsperspektiv.  
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8. Rekommendationer 
För vidare studier inom detta område rekommenderas en jämförelsestudie ur ett 
renoveringsperspektiv och vad som händer vid eventuella felaktigheter av en modulenhet. 
Det som även kan studeras är hur många typer av planlösningar som är möjliga vid val av 
prefabricerade moduler och hur kvalitén förhåller sig över tiden. Hur går ett stambyte till 
med prefabricerade moduler, vilka komplikationer kan uppstå och hur upplevs akustiken 
kring modulerna är frågor som också kan studeras i kommande examensarbeten. 

För framtida examensarbeten vore det även intressant att granska byggmetoderna ur 
miljösynpunkt där en jämförelse i utsläpp av koldioxid studeras, då material till största del 
inte är lokalproducerat vilket innebär långa transporter.  Rekommenderas även att granska 
metoderna med olika stomsystem för att se hur produktionsmetoderna för våtrummen kan 
variera.  

Det Gunnar Prefab AB kan ta med sig från denna studie är att prefabricerat teoretiskt är det 
fördelaktigaste alternativet ur ett tids- och kvalitetsperspektiv. Dock bör planering ske i god 
tid för att undvika omkostnader. Rekommenderas även att utforma en typplanlösning som är 
applicerbar då moduler används för att förkorta projekteringstiden.  Byggtiden är avsevärt 
mindre vid användning av prefabricerat och är en klar fördel då korta byggtider eftersträvas. 
Kvalitén håller även en högre grad hos prefabricerade badrumsmoduler. Vi rekommenderar 
därav Gunnar Prefab AB att framöver använda prefabricerade moduler för projekt med få 
planlösningar.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 



   
 

44 
 

 



   
 

 

Referenser 
Tryckt material 

Adler, P. (2005). Bygga industrialiserat. Stockholm: AB Svensk Byggtjänst. 

Andersson, T., Eklund, P., Knutsson, U. (2004). Kataloghuset – Det egna hemmet i 
byggsats. (1. Uppl.). Byggförlaget. Värnamo och Farsta. 

Boverket (2008). Industriellt bostadsbyggande – koncept och processer. (1. Uppl.) 
Karlskrona: Boverket 

Fernström, G., Kämpe, P. (1998). Industriellt byggande växer och tar marknad. 
Byggförlaget. 

Follin, T., Kling, R. & Örnhall, H. (1994). Våtrumshandboken. Solna: Svensk byggtjänst. 

Genberg H., Käll G. (2000): EL- och VVS-installationer 2. Regelverken för el- och vvs-
installationer 

Göltl, P. (2001): Prefabricerade våtrum i nyproduktiom 

Hus & Hälsa nr 2. (2000). Fukt –Innemiljö & människors hälsa. Stockholm: 
Byggforskningsrådet T12:2000.  

Lidelöw H., Stehn, L., Lessing, J. & Engström, D. (2015): Industriellt husbyggande 

Nordstrand U., Révai E. (2002): Byggstyrning. (3. Uppl.) 

Tekniska nomenklaturcentralen. (1994). Plan-och byggtermer 1994. Stockholm: Gotab 

Elektroniska Källor 

AEC (2018). Om Autodesk Programvaran Revit. Hämtat 2020-02-02 från 
https://www.aec.se/produkter/autodesk/revit-autodesk/ 

Andersson T. och Enochsson P. (2016). Slutsatser och förslag på åtgärder för att säkerställa 
tillräcklig arbetskraftskapacitet inom byggsektorn. Hämtat 2019-12-15 från 
 https://www.regeringen.se/contentassets/8b5e4c4fd80e414a9576a41e6e1b573e/rapport-
2016-12-16-ngb-tryck-3.pdf 

Byggkermaikrådet (2014). BBV - Byggkeramikrådets branschregler för våtrum. (1. Uppl.). 
Hämtat 2020-01-22 från 
https://wwwbkrse.cdn.triggerfish.cloud/uploads/2015/03/BBV-for-webb.pdf 

Byggkermaikrådet (2019). BBV - Fakta kring Byggkeramikrådets Branschregler för 
Våtrum. Hämtat 2020-01-22 från 
https://www.bkr.se/fakta/vad-ar-behorighet/ 

Bidcon (2020). Kalkylprogram. Hämtat 2020-01-21 från 
https://www.elecosoft.se/programvaror/bidcon 

Boverket (2011). Bostadsmarknaden 2011–2012: Med slutsatser från 
bostadsmarknadsenkäten 2011. Hämtat 2020-01-20 från 
https://www.boverket.se/globalassets/publikationer/dokument/2011/bme-2011-2012.pdf 

Boverkets byggregler (2011). Föreskrifter och allmänna råd. (6. Uppl.). Hämtat 2020-01-22  
https://www.boverket.se/contentassets/a9a584aa0e564c8998d079d752f6b76d/konsolidera
d_bbr_2011-6.pdf 

https://www.aec.se/produkter/autodesk/revit-autodesk/
https://www.regeringen.se/contentassets/8b5e4c4fd80e414a9576a41e6e1b573e/rapport-2016-12-16-ngb-tryck-3.pdf
https://www.regeringen.se/contentassets/8b5e4c4fd80e414a9576a41e6e1b573e/rapport-2016-12-16-ngb-tryck-3.pdf
https://wwwbkrse.cdn.triggerfish.cloud/uploads/2015/03/BBV-for-webb.pdf
https://www.bkr.se/fakta/vad-ar-behorighet/
https://www.elecosoft.se/programvaror/bidcon
https://www.boverket.se/globalassets/publikationer/dokument/2011/bme-2011-2012.pdf
https://www.boverket.se/contentassets/a9a584aa0e564c8998d079d752f6b76d/konsoliderad_bbr_2011-6.pdf
https://www.boverket.se/contentassets/a9a584aa0e564c8998d079d752f6b76d/konsoliderad_bbr_2011-6.pdf


   
 

 

Byggahus (2017). Utgångpunkt för tidsplanering av ett platsbyggt badrum. Hämtat 2019-11-
30 från  
https://www.byggahus.se/badrum/tid-bygga-badrum 

Byggproduktion (u.å.). Lunds Tekniska Högskola. Byggekonomi. Hämtat 2020-02-06 
http://www.bekon.lth.se/fileadmin/byggnadsekonomi/Planering/Kursmaterial/Planering-
Flik03.pdf  

Golvbranschens VåtrumsKontroll (2016). GVK - Branschregler för tätskikt i våtrum (1. 
Uppl.). Hämtat 2020-01-22 från  
https://www.unidrain.se/fileadmin/2016_hjemmeside/SWE/PDF_er/Branschregler/GVK.p
df 
 
Golvbranschens VåtrumsKontroll (2017). GVK - Våtzon. Hämtat 2020-02-04 från 
https://www.gvk.se/branschregler/fragor-och-svar/vad-raknas-som-ett-vatrum-och-nar-
kravs-tatskikt/vatzon-vad-menas-med-vatzon/ 

Golvbranschens VåtrumsKontroll (2017: b). GVK - Golvlutning. Hämtat 2020-01-22 från 
https://www.gvk.se/branschregler/golv/golvlutning/ 

Golvbranschens VåtrumsKontroll (2017: a). GVK - Om Golvbranschens VåtrumsKontroll. 
Hämtat 2020-01-22 från 
https://www.gvk.se/om-gvk/ 

Carrier Transport (2020). Budtjänster. Hämtat 2020-02-06 
https://carrier.se/budtjanster/  

Hogia (2019). Täckningsgrad formel. Hämtat 2019-12-18 från 
https://www.hogia.se/affarssystem/ekonomi-info/artiklar/tackningsgrad 

Kodikara, G. W., McCaffer, R., Thorpe, A. (1993) The use of Bills of Quantities in building 
contractor organizations. Hämtat 2020-02-01 från 
https://www.tandfonline.com/doi/abs/10.1080/01446199300000026 

Neander, A. (2019). SBUF - Arkitektens hjälpmedel. Hämtat 2020-02-03 från 
https://vpp.sbuf.se/Public/Documents/ProjectDocuments/a5d87d7f-1842-469b-8d88-
0dbd066f0abc/FinalReport/SBUF%2013641%20Slutrapport%20Arkitektens%20hj%C3%A4
lpmedel%20%202019%2011-09.pdf 

Nyqvist L. (2002). Kostnadsberäkning 2002 byggnadsekonomi II: Svenska yrkeshögskolan 
teknik och kommunikation. Hämtat 2019-11-30 från 
http://loke.syh.fi/~lnyqvist/proman/Kostnadsber%E4kning_2002.pdf 

Mishra, G. (n.d.) Types of Construction Project Costs – Direct and Indirect Costs hämtad 
2020-02-06 från https://theconstructor.org/construction/construction-project-costs-direct-
indirect-costs/7677/ 

Part Construction AB (2017). Hämtat 2020-01-22 från 
http://www.partab.nu/sv/produkter/badrum 
 
Part AB (2019). Hämtat 2020-02-04 från 
http://www.partab.nu/sv/produkter/darfor-prefab 

Prolog (2009). Hämtat 2020-02-06 
https://vpp.sbuf.se/Public/Documents/ProjectDocuments/69b40c37-a586-4e20-8b43-
1fe2d31641fb/FinalReport/SBUF%2012066%20Slutrapport%20Planering%20i%20svensk%
20byggproduktion.pdf  

Prolog (2018). AF1723 - F4 styrning och planering. Hämtat: 2020-02-03 från 
https://kth.instructure.com/courses/5929/files/1326105?module_item_id=97287 

https://www.byggahus.se/badrum/tid-bygga-badrum
http://www.bekon.lth.se/fileadmin/byggnadsekonomi/Planering/Kursmaterial/Planering-Flik03.pdf
http://www.bekon.lth.se/fileadmin/byggnadsekonomi/Planering/Kursmaterial/Planering-Flik03.pdf
https://www.unidrain.se/fileadmin/2016_hjemmeside/SWE/PDF_er/Branschregler/GVK.pdf
https://www.unidrain.se/fileadmin/2016_hjemmeside/SWE/PDF_er/Branschregler/GVK.pdf
https://www.unidrain.se/fileadmin/2016_hjemmeside/SWE/PDF_er/Branschregler/GVK.pdf
https://www.unidrain.se/fileadmin/2016_hjemmeside/SWE/PDF_er/Branschregler/GVK.pdf
https://www.gvk.se/branschregler/fragor-och-svar/vad-raknas-som-ett-vatrum-och-nar-kravs-tatskikt/vatzon-vad-menas-med-vatzon/
https://www.gvk.se/branschregler/fragor-och-svar/vad-raknas-som-ett-vatrum-och-nar-kravs-tatskikt/vatzon-vad-menas-med-vatzon/
https://www.gvk.se/branschregler/golv/golvlutning/
https://www.gvk.se/om-gvk/
https://carrier.se/budtjanster/
https://www.hogia.se/affarssystem/ekonomi-info/artiklar/tackningsgrad
https://www.tandfonline.com/doi/abs/10.1080/01446199300000026
https://vpp.sbuf.se/Public/Documents/ProjectDocuments/a5d87d7f-1842-469b-8d88-0dbd066f0abc/FinalReport/SBUF%2013641%20Slutrapport%20Arkitektens%20hj%C3%A4lpmedel%20%202019%2011-09.pdf
https://vpp.sbuf.se/Public/Documents/ProjectDocuments/a5d87d7f-1842-469b-8d88-0dbd066f0abc/FinalReport/SBUF%2013641%20Slutrapport%20Arkitektens%20hj%C3%A4lpmedel%20%202019%2011-09.pdf
https://vpp.sbuf.se/Public/Documents/ProjectDocuments/a5d87d7f-1842-469b-8d88-0dbd066f0abc/FinalReport/SBUF%2013641%20Slutrapport%20Arkitektens%20hj%C3%A4lpmedel%20%202019%2011-09.pdf
http://loke.syh.fi/~lnyqvist/proman/Kostnadsber%E4kning_2002.pdf
https://theconstructor.org/construction/construction-project-costs-direct-indirect-costs/7677/
https://theconstructor.org/construction/construction-project-costs-direct-indirect-costs/7677/
http://www.partab.nu/sv/produkter/badrum
http://www.partab.nu/sv/produkter/badrum
http://www.partab.nu/sv/produkter/darfor-prefab
https://vpp.sbuf.se/Public/Documents/ProjectDocuments/69b40c37-a586-4e20-8b43-1fe2d31641fb/FinalReport/SBUF%2012066%20Slutrapport%20Planering%20i%20svensk%20byggproduktion.pdf
https://vpp.sbuf.se/Public/Documents/ProjectDocuments/69b40c37-a586-4e20-8b43-1fe2d31641fb/FinalReport/SBUF%2012066%20Slutrapport%20Planering%20i%20svensk%20byggproduktion.pdf
https://vpp.sbuf.se/Public/Documents/ProjectDocuments/69b40c37-a586-4e20-8b43-1fe2d31641fb/FinalReport/SBUF%2012066%20Slutrapport%20Planering%20i%20svensk%20byggproduktion.pdf
https://kth.instructure.com/courses/5929/files/1326105?module_item_id=97287


   
 

 

Racks AB (2017: b). Hämtat 2019-12-22 från 
http://www.racks.se/ 

Svensk Betong (u.å.) Industrialisering och kvalitet. Hämtat 2020-02-04 från 
https://www.svenskbetong.se/bygga-med-betong/bygga-med-prefab/industrialisering-och-
kvalitet 

Svenska institutet för standarder (2006). Byggnadsutformning – Bostäder – Invändigt 
mått. (5. Uppl.). Hämtat: 2020-02-03 från 
https://kth.instructure.com/courses/16627/files/folder/1-
arkitektur%20f%C3%B6rel%C3%A4sningar/A6?preview=2171020 

Svenska institutet för standarder (2015). Ledningssystem för kvalitet- och terminologi 
ISO9000:2015. Hämtat 2020-02-06 
https://www.sis.se/produkter/foretagsorganisation/foretagsorganisation-och-
foretagsledning-ledningssystem/ledningssystem/sseniso90002015/  

Säker Vatten (2014). Bygg Badrummet Rätt (1. Uppl.). Hämtat 2020-01-29 från 
https://www.sakervatten.se/branschregler/bygg-badrummet-ratt 

Säker Vatten (2016). Branschregler (1. Uppl.). Hämtat 2020-01-29 från 
https://www.sakervatten.se/download/706-
A3CF938BF4EA75C6B011467A51A15778/Branschregler-20161.pdf 

Umeå Universitet (u.å.). Generell tillämpning av mät- och ersättningsregler – MER Hämtat 
2020-02-06 
http://www.moodle2.tfe.umu.se/pluginfile.php/21468/mod_resource/content/1/MER_Tilla
empningsanvisningar.pdf 

Upphandlingsmyndigheten (2011). Upphandlingsprocessen steg för steg - 
Vägledningförupphandlare Hämtat 2020-02-06 
https://www.upphandlingsmyndigheten.se/globalassets/publikationer/kammarkollegiet/va
gledning/2011-9.pdf  

Vattenskadecentrum (2018). Vattenskadeundersökningen . Hämtat 2020-01-29 från 
 http://www.vattenskadecentrum.se/rapporter 

Visma (2019). Täckningsbidrag - Vad är täckningsbidrag. Hämtat 2020-02-03 från 
https://vismaspcs.se/ekonomiska-termer/vad-ar-tackningsbidrag 

Tidningsartiklar  

Emelie Mannheimer. Nya bud, ny roll för arkitekter. Byggchefen, Nr 2 2006. 

Tidigare Examensarbeten 
Jakobsson, E., och Mårtensson, E., (2017). Erfarenhetsåterföring i byggbranschen – En 
kvalitativ studie med utgångspunkt från prefabricerade moduler. Hämtat 2019-12-01 från 
http://lup.lub.lu.se/luur/download?func=downloadFile&recordOId=8913582&fileOId=8961
941 

Volden H. (2007). En jämförelse av våtrum - Prefab VS platsbyggt. Hämtat 2019-12-01 från 
http://kau.diva-portal.org/smash/get/diva2:4987/FULLTEXT01.pdf 

Nordlöf, D., och Sarkisian, M., (2013). En ekonomisk jämförelse mellan modulbyggda- och 
platsbyggda badrum. Hämtat 2020-02-06 
http://www.diva-portal.se/smash/get/diva2:635170/FULLTEXT01.pdf  

Pohl, Karin. (2015). Byggprocessens kvalitetssystem. Hämtat 2020-02-06 
https://stud.epsilon.slu.se/13826/1/pohl_k_180828.pdf  

http://www.racks.se/
https://www.svenskbetong.se/bygga-med-betong/bygga-med-prefab/industrialisering-och-kvalitet
https://www.svenskbetong.se/bygga-med-betong/bygga-med-prefab/industrialisering-och-kvalitet
https://kth.instructure.com/courses/16627/files/folder/1-arkitektur%20f%C3%B6rel%C3%A4sningar/A6?preview=2171020
https://kth.instructure.com/courses/16627/files/folder/1-arkitektur%20f%C3%B6rel%C3%A4sningar/A6?preview=2171020
https://www.sis.se/produkter/foretagsorganisation/foretagsorganisation-och-foretagsledning-ledningssystem/ledningssystem/sseniso90002015/
https://www.sis.se/produkter/foretagsorganisation/foretagsorganisation-och-foretagsledning-ledningssystem/ledningssystem/sseniso90002015/
https://www.sakervatten.se/branschregler/bygg-badrummet-ratt
https://www.sakervatten.se/download/706-A3CF938BF4EA75C6B011467A51A15778/Branschregler-20161.pdf
https://www.sakervatten.se/download/706-A3CF938BF4EA75C6B011467A51A15778/Branschregler-20161.pdf
http://www.moodle2.tfe.umu.se/pluginfile.php/21468/mod_resource/content/1/MER_Tillaempningsanvisningar.pdf
http://www.moodle2.tfe.umu.se/pluginfile.php/21468/mod_resource/content/1/MER_Tillaempningsanvisningar.pdf
https://www.upphandlingsmyndigheten.se/globalassets/publikationer/kammarkollegiet/vagledning/2011-9.pdf
https://www.upphandlingsmyndigheten.se/globalassets/publikationer/kammarkollegiet/vagledning/2011-9.pdf
http://www.vattenskadecentrum.se/rapporter
https://vismaspcs.se/ekonomiska-termer/vad-ar-tackningsbidrag
http://lup.lub.lu.se/luur/download?func=downloadFile&recordOId=8913582&fileOId=8961941
http://lup.lub.lu.se/luur/download?func=downloadFile&recordOId=8913582&fileOId=8961941
http://kau.diva-portal.org/smash/get/diva2:4987/FULLTEXT01.pdf
http://www.diva-portal.se/smash/get/diva2:635170/FULLTEXT01.pdf
https://stud.epsilon.slu.se/13826/1/pohl_k_180828.pdf


   
 

 

Bajqinca, A. och Aldarwash, M. (2014). Nybyggnation av badrum - Jämförelse mellan 
prefabricerat och platsbyggt ur ett ekonomiskt perspektiv. Hämtat 2020-03-04  
http://www.diva-portal.org/smash/get/diva2:727929/FULLTEXT01.pdf  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.diva-portal.org/smash/get/diva2:727929/FULLTEXT01.pdf
http://www.diva-portal.org/smash/get/diva2:727929/FULLTEXT01.pdf


   
 

 

Muntliga källor 

Pettersson, Lars-Erik 
Projektledare, HSB 
2019-12-02 

Laestander, Jan 
Projektsäljare, PART Construction AB 
2020-01-09 

Otternäs, Robert 
Chef Eftermarknad, HSB Bostad 
2019-01-09 

Tykocka Ström, Alicja 
Forskningsingenjör, KTH 
2019-01-13 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



   
 

 

  



   
 

a 
 

Bilagor 
Bilaga 1 

 



   
 

b 
 

 



   
 

c 
 

 



   
 

d 
 

 



   
 

e 
 

 



   
 

f 
 

 

 

 

 

 

 



   
 

g 
 

Bilaga 2  

Direkta kostnader och tid för 300 platsbyggda våtrum 
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Bilaga 3 – intervjuer 

Av respekt för samtliga respondenter och deras yttrande har vi valt att dölja 
namnen för de tillfrågade personerna.  

Hur lång tid tar det att tillverka ett platsbyggt badrum och 
vilket är det mest tidskrävande momentet?  

Respondent A: En badrumsenhet tar ca. 4–6 veckor. Fler badrum leder till billigare och 
snabbare tillverkning. Exempelvis så kan man fuktspärra sex badrum på en dag istället 
för att göra ett badrum och få massa ställtid. Det mest tidskrävande momentet är 
plattsättning på grund av torktider.  

Då alla strävar efter effektivitet, finns det något sätt att 
förkorta byggtiden?  
 
Respondent B: Väldigt svårt att krympa tidsplanen på grund av torktider. Finns snabbare 
alternativ men är inte lönsamt då det med för höga kostnader vilket påverkar kalkyler 
negativt.  
 
Respondent A: Största problemet är tidsbrist vilket i sin tur medför att man börjar ta 
risker för att hinna med tidsplanen. Ett exempel är att man sätter plattor på lite fuktig 
fuktspärr istället för att låta det torka helt. Väldigt svårt att vinna i tid inom just badrum 
då man måste låta härdningstiden löpa genom, finns inga genvägar.  
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Vad använder man för lagerhållning och leveransmetod?  

Respondent C: Leverans kommer i etapper. För att säkerställa att våtrummet är utförd 
på rätt sätt görs en referensmodul. När referensmodulen för prefabricerade våtrum är 
godkänd enligt önskemål lämnas ansvaret över till beställaren.  
 
Respondent D: Om vi tar ett exempel på 20 lägenheter som ska tillverkas så kommer allt 
material för de 20 badrummen i samma veva. Den mesta lagerhållningen som sker på 
palts är förbrukningsmaterial (fuktspärr, flytspackel, bruk, fog). Vanligtvis förvarar varje 
yrkesgrupp sin del i garage.  

Vad använder ni för typ av kvalitéts- och miljösystem? Hur 
fungerar det? Besiktning?  

Respondent A och B: De interna system som används är egenkontrollsystem. Utöver 
detta så är man ansluten till branschsystem så som byggkeramikrådet, GVK m.m. där UE 
måste följa branschregler då det är krav i kontrakten. UE ska även ha egenkontroller för 
att kunna verifiera för beställaren att de fullföljt alla branschregler. Detta ska finnas när 
det är fuktspärrat, flytspacklat etc.   
 
Respondent C: Vi använder oss av kvalitetssystemet ISO 9001 utöver branschreglerna. 
 

Vilket/vilka är de största problemen som uppstår vid 
uppbyggnaden av ett badrum?  

Respondent A: Vanligaste felet med platsbyggt är fuktproblem då det kan brista i 
tätskiktet. Största problemet är den mänskliga faktorn just på grund att man brukar 
glömma något eller att man slarvar på grund av pressade tidsplaner. Misstag på grund av 
golvfall har dock minimerats på senaste tiden då plattsättaren även sköter 
golvavjämningen för att minska fel och hela biten med att skylla ifrån.  

Respondent D: Tätskiktsanslutningar främst vid golvbrunnar är vanligaste felet. 
Gummimassa och ett tätt membran. Ovana vid arbete av detta kan leda till veck och fel. 
Kräver att den är slät och har vidhäftning. Leder till fuktproblem och omjobb om inte det 
görs rätt.  

Om du personligen fick välja en metod för att framställa ett 
nybyggt badrum för ett projekt vid nybyggnation, hade du 
valt prefabricerade badrumsmoduler eller platsbyggt, 
varför?  
 
Respondent A: hade valt prefabricerat i ett projekt med nyproducerade badrum. Enligt 
respondenten är badrummen byggda i extremt bra fabriker vilket minimerar fel. Vid 
platsbyggen tillkommer mänskliga faktorn. Fabriken har momentstyrda arbetsplatser 
och lämnar inte den platsen förrän den är helt godkänd och korrekt. Fel som uppstår 
upptäcks tidigt i fabriken och åtgärdas. Väldigt pålitliga kontroller och har ett bättre 
kontrollsystem gentemot platsbyggt som har egenkontroller som kan göras av vem som 
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helst, inte alltid den som gjort arbetet som gör kontrollen vilket kan leda till att man bara 
skriver under utan att granska arbetet. Detta leder till en bristfällig egenkontroll.  

Tiden styrs lite utifrån hur badrummet ska upplåtas. Hörn och fönster kan fördröja 
arbetet.  

Respondent C: Fysisk produktion går väldigt snabbt. Kräver mer för- och efterarbete. 
Rekommenderas att ha en typprojektering som är anpassade för att kunna applicera 
prefabricerade moduler. Går snabbare att leverera en färdig produkt.  

Lättare att garantera mindre fuktproblem (fuktsäker produkt) då tekniken i fabriken är 
så pass avancerad och man är mån om vad det är som brister i traditionellt bygge. 
Mindre fel kan förekomma men inte alls till samma grad som det är när platsbyggt 
används, vilket leder till stora kostnader.   

Allmän diskussion under intervjun 

Respondent B: Vid användning av prefabricerade badrum måste man tänkta till hur 
utformningen av stommen ser ut och vart schakten placeras för avlopp, vatten och 
ventilation. Sedan måste även hänsyn tas till försänkningar i bjälklaget för att få plats 
med badrumsmodulen. Detta är en av anledningarna till varför man inte går fullt ut med 
prefabricerat. Dock kan det vara väldigt lönsamt om man hittar en bra leverantör. 
Dessvärre finns det många opålitliga leverantörer som levererar felaktiga moduler som 
spricker och har brister i kvalitén.  

Respondent D: Nackdelen med platsbyggt är att det alltid finns risk för skador under 
framställningen då många yrkesgrupper är inblandade. Det kan hända att man borrar 
och spräcker plattor vilket leder till följdproblem vilket skadar tätskikt vilket eventuellt 
leder till en start på ett fuktproblem om det inte lagas ordentligt.  

Respondent B: Då lägenheten är en egen brandcell så spelar det ingen roll om 
badrummet är brandskyddat eller inte då det prefabricerade badrummet placeras i 
lägenheten vilket är en brandcell. Det blir som en rum i rum princip. Väldigt viktigt med 
nedsänk i badrumsgolv så det ska liva på grund av tillgänglighetskrav.  

Respondent A har tidigare haft erfarenheter med en utländsk leverantör som resulterat i 
att projektet blivit felaktigt. Hela badrummet behövdes rivas ut vilket har gett stora 
kostnader och hamnat i tvistemål. Därför rekommenderas att endast nyttja svenska 
bolag. Dubbelkolla därför alltid alla ritningar och referensmoduler enligt svensk 
standard, önskemål och krav så att de är rätt. Noggrann koll, fel får inte ske. Vid fel så 
stoppas hela produktionen då nästa bjälklag inte kan sättas på plats förrän modulerna 
sitter på plats.  

Respondent A önskar att få se mer av prefabricerade moduler i framtiden, framförallt i 
nyproduktion. Dock måste man ha kvar traditionella metoden av tillverkning av badrum 
eftersom prefabricerade moduler inte går att använda i planlösningar med mindre WC.  
En rekommendation är därför att kombinera metoderna. Generellt tillämpas modulerna i 
alla badrum som går och där det inte går används platsbyggt.  
 

 


